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Sagen HSS & VHM

HSS & Solid carbide slitting saws NACHREINER
spanabhebende Werkzeuge
Artikelnr. Seite
el e e L | HOEEEE
VHM
Solid carbide
FORM
a E1061.0 | 15150 | 435 ||VHM||DIN NS ololo|ofe
FORM
DIN sk
° E1062.0 | 20-125 | 433 ||VHM |20 B Ic
FORM
u E1069.0 | 50-125 | 442 | |[VHMm||DIN B o olo|o|o|0|¢
HSS
q Hss || DIN FORM|| _
. E1064.0 | 20-160 | 444 18374 A 1) 30
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Sdgen HSS & VHM
NACHREINER HSS & Solid carbide slitting saws

spanabhebende Werkzeuge

EJ1061.0

VHM-Kreissageblatter, feinverzahnt
Solid carbide slitting saws, fine-toothed

FORM
vHMm || DIN NS
PBIVM K N s H p
e 6 6 0 O
Preise siehe Preisliste Seite 46 Price List page 46 ic H l!" / [] ' /] ‘-'I H']

Article-No. hole H flutes
E.1061.0.01500.015 0,15

E1061.0.01500.020 15 0,20 5} 64
E.1061.0.01500.025 15 0,25 5 64
E1061.0.01500.030 15 0,30 5 64
E1061.0.01500.040 15 0,40 5 64
E1061.0.01500.050 15 0,50 5 48
E1061.0.01500.060 15 0,60 5 48
E1061.0.01500.070 15 0,70 5 48
E.1061.0.01500.080 15 0,80 5 40
E.1061.0.01500.100 15 1,00 5 40
E.1061.0.01500.110 15 1,10 5 40
E.1061.0.01500.120 U3 1,20 5 40
E.1061.0.01500.140 15 1,40 5 40
E.1061.0.01500.150 15 1,50 5 40
E1061.0.01500.200 15 2,00 5 40
EA1061.0.01500.250 15 2,50 5 40
E.1061.0.01500.300 15 3,00 5 40
E1061.0.02000.010 20 0,10 5} 80
E.1061.0.02000.015 20 0,15 5 80
E.1061.0.02000.020 20 0,20 5 80
E1061.0.02000.025 20 0,25 5 64
E1061.0.02000.030 20 0,30 5 64
E1061.0.02000.035 20 0,35 5 64
E.1061.0.02000.040 20 0,40 5 64
E.1061.0.02000.050 20 0,50 5 48
E.1061.0.02000.060 20 0,60 5 48
E.1061.0.02000.070 20 0,70 5 48
E.1061.0.02000.080 20 0,80 5 48
E.1061.0.02000.090 20 0,90 5 40
E.1061.0.02000.100 20 1,00 5 40
EA1061.0.02000:110 20 1,10 5 40
EA1061.0.02000.120 20 1,20 5) 40
E.1061.0.02000.140 20 1,40 5 40
E1061.0.02000.150 20 1,50 5} 40
E.1061.0.02000.160 20 1,60 5 40
E1061.0.02000.200 20 2,00 5 32
E1061.0.02000.250 20 2,50 5 32

P arined on et page 7]
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Sdgen HSS & VHM
HSS & Solid carbide slitting saws NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1js15 b + 0,01 Bohrung HB Zdhne
Article-No. hole HB flutes
20 3,0 32

E.1061.0.02000.300 5

E.1061.0.02500.040 25 0,4 8 64
E.1061.0.02500.050 25 0,5 8 64
E.1061.0.02500.060 25 0,6 8 64
E.1061.0.02500.070 25 0,7 8 48
E1061.0.02500.080 25 0.8 8 48
E1061.0.02500.100 25 10 8 48
E1061.0.02500.110 25 11 8 48
E1061.0.02500.120 25 1.2 8 48
E1061.0.02500.130 25 1.3 8 40
E1061.0.02500.150 25 1.5 8 40
E1061.0.02500.160 25 16 8 40
E.1061.0.02500.180 25 1.8 8 40
E1061.0.02500.200 25 2,0 8 40
E.1061.0.02500.250 25 2,5 8 40
E.1061.0.02500.300 25 3,0 8 32
E.1061.0.03000.020 30 0,2 8 100
E.1061.0.03000.030 30 0,3 8 80
E.1061.0.03000.040 30 0,4 8 80
E.1061.0.03000.050 30 0,5 8 80
E.1061.0.03000.060 30 0,6 8 64
E1061.0.03000.070 30 0,7 8 64
E1061.0.03000.080 30 0.8 8 64
E1061.0.03000.090 30 09 8 64
E1061.0.03000.100 30 10 8 64
E1061.0.03000.110 30 11 8 64
E1061.0.03000.120 30 1.2 8 48
E1061.0.03000130 30 1.3 8 48
E1061.0.03000.140 30 1.4 8 48
E1061.0.03000.150 30 15 8 48
E.1061.0.03000.160 30 1.6 8 48
E.1061.0.03000.180 30 1.8 8 48
E.1061.0.03000.190 30 19 8 48
E.1061.0.03000.200 30 2,0 8 48
E.1061.0.03000.250 30 2,5 8 40
E.1061.0.03000.300 30 3,0 8 40
E.1061.0.03000.400 30 4,0 8 40
E1061.0.04000.020 40 0,2 10 128
E1061.0.04000.040 40 0,4 10 100
E1061.0.04000.050 40 0,5 10 80
E1061.0.04000.060 40 0,8 10 80
E1061.0.04000.070 40 0,7 10 80
E1061.0.04000.080 40 08 10 80
E1061.0.04000.100 40 10 10 64
E1061.0.04000.120 40 1.2 10 64
E1061.0.04000130 40 13 10 64
E.1061.0.04000.150 40 1.5 10 64
E.1061.0.04000.200 40 2,0 10 48

P ot n i aege. T
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Sdgen HSS & VHM
NACHREINER HSS & Solid carbide slitting saws

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1js15 b + 0,01 Bohrung HB Zdhne
Article-No. hole HB flutes
40 2,5 48

E1061.0.04000.250 10

E.1061.0.04000.300 40 3,0 10 48
E1061.0.04000.400 40 4,0 10 40
E1061.0.04000.500 40 5,0 10 40
E1061.0.04000.600 40 6,0 10 40
E.1061.0.05000.050 50 0,5 13 100
E.1061.0.05000.100 50 1,0 13 80
E.1061.0.05000110 50 11 13 80
E.1061.0.05000.120 50 1.2 13 80
E.1061.0.05000:130 50 1.3 13 64
E.1061.0.05000.140 50 1.4 13 64
E.1061.0.05000.150 50 186 13 64
E1061.0.05000.160 50 18 13 64
E.1061.0.05000:170 50 17 13 64
E.1061.0.05000.180 50 18 13 64
E.1061.0.05000.190 50 18 13 64
E1061.0.05000.200 50 2,0 13 64
E1061.0.05000.250 50 25 13 64
E1061.0.05000.300 50 3,0 13 48
E1061.0.05000.350 50 3,5 13 48
E1061.0.05000.400 50 4,0 13 48
E.1061.0.05000.450 50 4,5 13 48
E.1061.0.05000.500 50 5,0 13 48
E.1061.0.05000.550 50 55 13 40
E.1061.0.05000.600 50 6,0 13 40
E.1061.0.06300.050 63 0,5 16 128
E.1061.0.06300.060 63 0,6 16 100
E.1061.0.06300.080 63 0,8 16 100
E1061.0.06300.100 63 1,0 16 100
E.1061.0.06300.110 63 11 16 80
E1061.0.06300.120 63 1,2 16 80
E.1061.0.06300.130 63 1,3 16 80
E1061.0.06300.140 63 14 16 80
E1061.0.06300.150 63 15 16 80
E.1061.0.06300.160 63 18 16 80
E.1061.0.06300.170 63 1,7 16 80
E1061.0.06300.180 63 18 16 80
E.1061.0.06300.190 63 19 16 80 e
E.1061.0.06300.200 63 2,0 16 80
E1061.0.06300.250 63 2,5 18 64
E1061.0.06300.300 63 3,0 18 64
E1061.0.06300.350 63 3,5 18 64
E1061.0.06300.400 63 4,0 16 64
E1061.0.06300.450 63 4,5 18 64
E.1061.0.06300.500 63 5,0 16 48
E.1061.0.08000.050 80 0,5 22 128
E.1061.0.08000.080 80 0,8 22 128
E.1061.0.08000.090 80 098 22 100

Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page ~
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Sdgen HSS & VHM
HSS & Solid carbide slitting saws NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1js15 b + 0,01 Bohrung HB Zdhne
Article-No. hole HB flutes
80 1,0 100

E.1061.0.08000.100 22

E.1061.0.08000.110 80 11 22 100
E.1061.0.08000.120 80 1.2 22 100
E.1061.0.08000.130 80 1.3 22 100
E.1061.0.08000.140 80 1.4 22 100
E1061.0.08000150 80 15 22 100
E1061.0.08000.160 80 16 22 100
E1061.0.08000.200 80 2,0 22 80
E1061.0.08000.250 80 2,5 22 80
E1061.0.08000.300 80 3,0 22 80
E1061.0.08000.400 80 4,0 22 64
E1061.0.08000.500 80 50 22 64
E.1061.0.08000.550 80 55 22 64
E1061.0.08000.600 80 6,0 22 64
E.1061.0.10000.050 100 0,5 22 160
E.1061.0.10000.060 100 0,6 22 160
E.1061.0.10000.070 100 0,7 22 128
E.1061.0.10000.080 100 0,8 22 128
E.1061.0.10000.090 100 09 22 128
E.1061.0.10000.100 100 10 22 128
E.1061.0.10000110 100 11 22 128
E1061.010000.120 100 1.2 22 128
E1061.010000.130 100 1.3 22 100
E1061.010000.140 100 1.4 22 100
E1061.010000.150 100 15 22 100
E1061.010000.160 100 16 22 100
E1061.010000.200 100 2,0 22 100
E1061.010000.250 100 2,5 22 100
E.1061.0.10000.300 100 3,0 22 80
E1061.010000.350 100 35 22 80
E.1061.0.10000.400 100 4,0 22 80
E.1061.0.10000.500 100 50 22 80
E.1061.0.12500.060 125 0,6 22 160
E.1061.0.12500.100 125 10 22 160
E.1061.0.12500.150 125 15 22 128
E.1061.0.12500.200 125 2,0 22 128
E.1061.0.12500.500 125 50 22 80
E1061.015000.100 150 10 32 150
E1061.015000150 150 15 32 150
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Sdgen HSS & VHM
NACHREINER HSS & Solid carbide slitting saws

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung

material description @
15.00-150.00

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 200,00 0,020
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 150,00 0,015
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 150,00 0,015
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 90,00 0,010
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 45,00 0,005

Verglitungstahle

P Tempering steel <B50N/mm? 150,00 0,010
Vergtitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 80,00 0,010
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 45,00 0,005
Verglitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 45,00 0,005
Rost und saurebestandige Stahle
M Stainless steels <700N/mm? 115,00 0,010
Rost und sd@urebestéandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 80,00 0,010
K Gusseisen Cast iron <180 HB 125,00 0,010
Temperguss Malleable cast iron 125,00 0,010
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 600,00 0,030
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 500,00 0,030
N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si 400,00 0,030
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 300,00 0,030

Copper, brass, bronze, red brass
Duroplaste Duroplast 400,00 0,030

EJ062.0

VHM-Kreisséageblatter, grobverzahnt
Solid carbide slitting saws, coarse toothed

DIN FORM|

VH M 1838 B B NO COATING

PBIM K N s H 55
e 6 6 0 O
Preise siehe Preisliste Seite 47 Price List page 47 j= |J,'I | 1] .'{ / ;'J ki /] J"I [ ,'J [

Article-No. hole HB flutes
E1062.0.02000.020 20 0,2 5 20
E.1062.0.02000.030 20 0,3 5 20
E1062.0.02000.050 20 0,5 5 20
E1062.0.02000.060 20 0.8 5 20
E1062.0.02000.080 20 0,8 5 20
E1062.0.02000.100 20 1,0 5 20
E1062.0.02000.120 20 1,2 5 20
EJ1062.0.02000.150 20 1,8 5 20
E062.0.02000.200 20 2,0 5 20
E.1062.0.02500.030 25 0,3 8 20

Fortsetzung auf nachster Seite

Continued on next page \/7
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Sdgen HSS & VHM
HSS & Solid carbide slitting saws NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1js15 b + 0,01 Bohrung HB Zdhne
Article-No. hole HB flutes
25 0,4 20

E1062.0.02500.040 8

E.1062.0.02500.080 25 0,8 8 20
E.1062.0.02500.100 25 10 8 20
E.1062.0.02500.150 25 1,5 8 20
E.1062.0.02500.200 25 2,0 8 20
E1062.0.02500.300 25 3,0 8 20
E1062.0.03000.030 30 0,3 8 30
E1062.0.03000.040 30 0,4 8 30
E1062.0.03000.050 30 05 8 30
E1062.0.03000.060 30 0.6 8 30
E1062.0.03000.090 30 0.9 8 24
E1062.0.03000.100 30 10 8 24
E1062.0.03000.110 30 11 8 24
E1062.0.03000.130 30 13 8 24
E1062.0.03000.150 30 1.5 8 24
E1062.0.03000.200 30 2,0 8 24
E.1062.0.04000.050 40 0,5 10 40
E1062.0.04000.060 40 0,6 10 40
E.1062.0.04000.080 40 0,8 10 32
E.1062.0.04000.100 40 10 10 32
E.1062.0.04000.150 40 15 10 32
E1062.0.04000.190 40 19 10 32
E1062.0.04000.200 40 2,0 10 32
E1062.0.04000.250 40 2,5 10 32
E1062.0.04000.300 40 3,0 10 32
E1062.0.04000.400 40 4,0 10 32
E1062.0.04000.600 40 8,0 10 32
E1062.0.05000.050 50 0,5 13 48
E1062.0.05000.060 50 0.6 13 48
E1062.0.05000.070 50 0,7 13 40
E.1062.0.05000.080 50 0.8 13 40
E.1062.0.05000.100 50 1,0 13 40
E.1062.0.05000.120 50 1.2 13 40
E.1062.0.05000.150 50 1,5 13 32
E.1062.0.05000.160 50 16 13 32
E1062.0.05000.180 50 1.8 13 32
E1062.0.05000.200 50 2,0 13 32
E1062.0.05000.250 50 2,5 13 32
E1062.0.06300.050 63 0,5 16 64
E1062.0.06300.060 63 0,6 16 48
E1062.0.06300.080 63 0,8 16 48
E1062.0.06300.090 63 09 16 48
E1062.0.06300.100 63 10 16 48
E1062.0.06300.110 63 11 18 40
E1062.0.06300.120 63 1.2 16 40
E1062.0.06300.150 63 1.5 16 40
E.1062.0.06300.160 63 1.6 16 40
E.1062.0.06300.170 63 17 16 40

P ot n i aege. T

440 www.nachreiner-werkzeuge.de



Sagen HSS & VHM
NACHREINER HSS & Solid carbide slitting saws

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1js15 b + 0,01 Bohrung HB Zdhne
Article-No. hole HB flutes

E.1062.0.06300.200 63 2,0 16 40
E1062.0.06300.250 63 2,5 18 32
E1062.0.06300.300 63 3,0 16 32
E.1062.0.06300.400 63 4,0 18 32
E1062.0.06300.500 63 50 16 24
E1062.0.08000.080 80 0.8 22 64
E1062.0.08000.100 80 10 22 48
E1062.0.08000.110 80 11 22 48
E1062.0.08000.120 80 1.2 22 48
E1062.0.08000.140 80 1.4 22 48
E1062.0.08000.150 80 15 22 48
E1062.0.08000.160 80 16 22 48
E1062.0.08000.180 80 18 22 40
E1062.0.08000.200 80 2,0 22 40
E.1062.0.08000.250 80 2,5 22 40
E.1062.0.08000.300 80 3,0 22 40
E.1062.010000.050 100 0,5 22 80
E.1062.0.10000.060 100 0,6 22 80
E.1062.010000.080 100 0,8 22 64
E.1062.010000.100 100 10 22 64
E1062.0.10000.120 100 1.2 22 64
E1062.0.10000.140 100 1.4 22 48
E1062.0.10000150 100 15 22 48
E1062.0.10000.160 100 16 22 48
E1062.0.10000.200 100 2,0 22 48
E1062.0.10000.250 100 2,5 22 48
E1062.0.10000.300 100 3,0 22 40
E1062.0.12500.060 125 0,6 22 80
E1062.0.12500.080 125 0.8 22 80
E1062.0.12500.100 125 10 22 80
E1062.012500.200 125 2,0 22 64
E1062.012500.250 125 2,5 22 48
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Sdgen HSS & VHM
HSS & Solid carbide slitting saws NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

material description m/min
20.00-125.00

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 200,00 0,020
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 150,00 0,015
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 150,00 0,015
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 90,00 0,010
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 45,00 0,005

Vergiitungstéhle

P Tempering steel <B50N/mm? 150,00 0,010
Verglitungstéahle
Tempering steel <1000N/mm? 90,00 0010
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 45,00 0,005
Vergiitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 4500 0,005
Rost und sdurebestéandige Stahle
M Stainless steels <700N/mm? i 0,010
Rost und sé@urebestéandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 80,00 0,010
K Gusseisen Cast iron <180 HB 125,00 0,010
Temperguss Malleable cast iron 125,00 0,010
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <B% Si B 0,030
AL- und AL-Legierungen
AL und Al-alloys <12% Si 500,00 0,030
N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si “lijoa 0,030
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 300,00 0,030
Copper, brass, bronze, red brass
Duroplaste Duroplast 400,00 0,030

EJ1069

VHM-High speed-Kreissageblatter, wechselseitig grobverzahnt
Solid carbide high speed slitting saws, alernately coarse-toothed

FORM
I z 3 g VHM 123!213 B NUBCLQ::NE
i PBIv K N s H

TR EEIREN Preise siehe Preisliste Seite 47 Price List page 47

Artikelnummer d10/+0,3 b + 0,02 Bohrung HE Zahne
Article-No. hole HB flutes
50 10 13 40

E1069.0.05000.100

E1069.0.05000.150 50 15 13 32
E1069.0.05000.200 50 2,0 13 32
E1069.0.06300.100 63 10 16 48
E1069.0.06300.150 63 15 18 40
E1069.0.06300.200 63 2,0 16 40
E1069.0.08000.080 80 08 22 64
E1069.0.08000.100 80 10 22 48
E1069.0.08000.150 80 15 22 48
E1069.0.08000.200 80 20 22 48

T it on et nege. T
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Sdgen HSS & VHM
NACHREINER HSS & Solid carbide slitting saws

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d10/+0,3 Stéarke + 0,02 Bohrung H6 Zahne
Article-No. thickness + 0,02 hole HB flutes
100 1,0 64

E.1069.010000.100 22

E.1069.010000150 100 1,5 22 48
E.1069.010000.200 100 2,0 22 48
E.1069.0.12500.150 125 1,5 22 64

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung ve
material description m/min @
50.00-125.00
allg. Stahle General steels <500 N/mm? 200,00 0,020
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 180,00 0,015
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 150,00 0,015
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 90,00 0,010
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 45,00 0,005
Verglitungstahle
P Tempering steel <B50N/mm? {Eion gl
Verglitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 90,00 0010
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? ol e
Vergiitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 45,00 0.005
Rost und sé@urebestéandige Stahle
M Stainless steels <700N/mm? fizie il
Rost und sé@urebestandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 80,00 0010
K Gusseisen Cast iron <180 HB 125,00 0,010
Temperguss Malleable cast iron 125,00 0,010
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si ELCUE QR
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 50000 0.030
N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si oo Qe
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss
Copper, brass, bronze, red brass 300,00 0,030
Duroplaste Duroplast 400,00 0,030
S Titan Titanium 60,00 0,010
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Sdgen HSS & VHM
HSS & Solid carbide slitting saws NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

EJ1064.0

HSS-Metallkreissdgeblatter, feinverzahnt
HSS metal slitting saws, fine toothed

FORM
DIN BLANK
HSS 183?A ts NO COATING
o PBIv K N s H

T 7 T TTTT
_]"—" "' f..ll j." I.' ! i I |,/ ,'r ’.‘ “ !|. Preise siehe Preisliste Seite 48 Price List page 48

I O O N =
Article-No. hole flutes
EA064.0.02000.020 20 0,20 5 80
EA1064.0.02000.030 20 0,30 5 64
EA1064.0.02000.040 20 0,40 5 64
EA064.0.02000.050 20 0,50 5 48
EA064.0.02000.060 20 0,80 5 48
EA064.0.02000.080 20 0,80 5 48
EA064.0.02000.100 20 1,00 5 40
EA064.0.02000.120 20 1,20 5 40
EA064.0.02000.160 20 1,60 5 40
EA064.0.02000.200 20 2,00 5 32
EA1064.0.02000.300 20 3,00 5 32
EA064.0.02500.020 25 0,20 8 80
EA064.0.02500.030 25 0,30 8 80
EA064.0.02500.040 25 0,40 8 64
EA1064.0.02500.050 25 0,50 8 64
EA1064.0.02500.060 25 0,60 8 64
EA1064.0.02500.080 25 0,80 8 48
E1064.0.02500.100 25 1,00 8 48
EA064.0.02500.120 25 1,20 8 48
EA1064.0.02500.160 25 1,60 8 40
EA064.0.02500.200 25 2,00 8 40
EA1064.0.02500.250 25 2,50 8 40
EA1064.0.02500.300 25 3,00 8 32
EA064.0.02500.400 25 4,00 8 32
EA064.0.02500.500 25 5,00 8 32
EA064.0.02500.600 25 6,00 8 24
EA1064.0.03200.020 32 0,20 8 100
EA1064.0.03200.030 32 0,30 8 80
EA064.0.03200.040 32 0,40 8 80
EA064.0.03200.050 32 0,50 8 80
EA1064.0.03200.060 32 0,60 8 B84
EA1064.0.03200.080 32 0,80 8 64
EA064.0.03200.100 32 1,00 8 64
E1064.0.03200.120 32 1,20 8 48
EA064.0.03200.160 32 1,60 8 48
EA064.0.03200.200 32 2,00 8 48
EA1064.0.03200.250 32 2,50 8 40
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NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Sdgen HSS & VHM
HSS & Solid carbide slitting saws

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer Boh
Article-No. ho

E.1064.0.03200.300
E.1064.0.03200.400
E.1064.0.03200.500
E.1064.0.03200.600
E.1064.0.04000.020
E1064.0.04000.025
E1064.0.04000.030
E1064.0.04000.040
E1064.0.04000.050
E1064.0.04000.060
E.1064.0.04000.080
E1064.0.04000.100

E1064.0.04000.120

E.1064.0.04000.160

E.1064.0.04000.200
E.1064.0.04000.250
E.1064.0.04000.300
E.1064.0.05000.020
E.1064.0.05000.025
E.1064.0.05000.030
E.1064.0.05000.040
E1064.0.05000.050
E1064.0.05000.060
E1064.0.05000.080
E1064.0.05000.100

E1064.0.05000.120

E1064.0.05000.160

E1064.0.05000.200
E.1064.0.05000.250
E1064.0.05000.300
E.1064.0.05000.400
E.1064.0.05000.500
E.1064.0.06300.025
E.1064.0.06300.030
E.1064.0.06300.040
E.1064.0.06300.050
E.1064.0.06300.060
E1064.0.06300.080
E1064.0.06300.100

E1064.0.06300.120

E1064.0.06300.160

E1064.0.06300.200
E1064.0.06300.250
E1064.0.06300.300
E1064.0.06300.400
E1064.0.06300.500
E.1064.0.06300.600
E.1064.0.08000.030

32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
80

3,00
4,00
5,00
6,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
160
2,00
2,50
3,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,30
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rung Zdhne
le flutes
8 40

8
8
8

40
32
32

128

100

100

100
80
80
80
B4
B4
B4
a8
48
48

128

128

128

100

100

100
80
80
80
64
B4
B4
48
a8
48

160

128

128

128

100

100

100
80
80
80
B4
B4
B4
48
48

160

Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page
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Sdgen HSS & VHM
HSS & Solid carbide slitting saws NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer Bohrung Zdhne
Article-No. hole flutes
22 160

E1064.0.08000.040 80 0,40

E.1064.0.08000.050 80 0,50 22 128
E.1064.0.08000.060 80 0,60 22 128
E.1064.0.08000.080 80 0,80 22 128
E.1064.0.08000.100 80 1,00 22 100
E1064.0.08000.120 80 1,20 22 100
E1064.0.08000.160 80 1,60 22 100
E1064.0.08000.200 80 2,00 22 80
E1064.0.08000.250 80 2,50 22 80
E1064.0.08000.300 80 3,00 22 80
E1064.0.08000.400 80 4,00 22 64
E1064.0.08000.500 80 5,00 22 64
E.1064.0.08000.600 80 6,00 22 64
E.1064.0.10000.050 100 0,50 22 160
E.1064.010000.060 100 0,60 22 160
E.1064.0.10000.080 100 0,80 22 128
E.1064.010000.100 100 1,00 22 128
E.1064.010000120 100 1,20 22 128
E.1064.010000.160 100 1,60 22 100
E.1064.010000.200 100 2,00 22 100
E.1064.010000.250 100 2,50 22 100
E1064.010000.300 100 3,00 22 80
E1064.010000.400 100 4,00 22 80
E1064.0.10000.500 100 5,00 22 80
E1064.0.10000.600 100 8,00 22 64
E1064.012500.060 125 0,60 22 160
E1064.012500.080 125 0,80 22 160
E1064.0.12500.100 125 1,00 22 160
E1064.012500.120 125 1,20 22 128
E1064.0.12500.160 125 160 22 128
E1064.012500.200 125 2,00 22 128
E1064.012500.250 125 2,50 22 100
E.1064.012500.300 125 3,00 22 100
E.1064.016000.100 160 1,00 32 160
E.1064.016000.120 160 1,20 32 160
E.1064.0.16000.160 160 1,60 32 160
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Sdgen HSS & VHM
NACHREINER HSS & Solid carbide slitting saws

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung

material description
20,00-160,00

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 50,00 0,030
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 50,00 0,030
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 30,00 0,025
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 25,00 0,015
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 20,00 0,015
Verglitungstahle
P Tempering steel <B50N/mm? sloje et
Vergtitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 25,00 0015
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 208y iz
Verglitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 20,00 0015
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,020
Temperguss Malleable cast iron 35,00 0,020
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 4o iz
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 300,00 0,050
N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si =0l LY
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 250,00 0,035
Copper, brass, bronze, red brass
Duroplaste Duroplast 200,00 0,040
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