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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge
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Schlitz- und T-Nutenfraser
Grooving cutters and T-slot cutters
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NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Artikelnr. Seite
el e e | [ KR

Walzenstirnfraser
Shell end mills

Fraser HSSE
HSSE end mills
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

E.9602.0

HSSE-Langlochfraser kurz
HSSE slot milling cutter, short
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Article-No.

E.9602.0.0200 2,0 4 48 6,0
E.9602.0.0250 2,5 5 438 6,0
E.9602.0.0300 3,0 5 49 6,0
E.9602.0.0350 3,5 6 50 6,0
E.9602.0.0400 4,0 7 51 6,0
E.9602.0.0450 4,5 7 51 6,0
E.9602.0.0500 5,0 8 52 6,0
E.9602.0.0550 55 8 52 6,0
E.9602.0.0600 6,0 8 852 6,0
E.9602.0.0650 6,5 10 60 10,0
E.9602.0.0700 7,0 10 60 10,0
E.9602.0.0750 7,5 10 60 10,0
E.9602.0.0800 8,0 n 61 10,0
E.9602.0.0850 8,5 1 61 10,0
E.9602.0.0900 9,0 n 61 10,0
E.9602.01000 10,0 13 63 10,0
E.9602.01100 11,0 13 70 12,0
E.9602.0.1150 11,5 13 70 12,0
E.9602.01200 12,0 16 73 12,0
E.9602.0.1300 13,0 16 73 12,0
E.9602.0.1400 14,0 16 73 12,0
E.9602.0.1500 15,0 16 73 12,0
E.9602.0.1600 16,0 19 79 16,0
E.9602.0.1700 17,0 19 79 16,0
E.9602.01800 18,0 19 79 16,0
E.9602.0.2000 20,0 22 88 20,0
E.9602.0.2200 22,0 22 88 20,0
E.9602.0.2500.20 25,0 26 96 20,0
E.9602.0.3200 32,0 32 2 32,0
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Fraser HSSE
NACHREINER HSSE end mills

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,10

Schruppen roughing ap=1,5 / ae=0,25

Materialbezeichnung Bearbeitung fz

material description Process @ @ e @ e
2.00- | 3.00 6.00 8. 00- | 12 16 18.00 | 20. 25.00 | 32
2.50 5.50 7.50 9.00 [ 11.50 | 15.00 | 17. 22.00

Schruppen 4509 goos 0008 0018 0023 0029 0035 0046 0052 0,058 0072 0,095

allg. Stahle General steels <500 N/mm? ;Of:ﬁl:g
ﬁr'fisgfn;e" 6500 0,008 0,010 0022 0029 0036 0044 0058 0,065 0073 0091 0120
f’;ﬁg‘l‘;ﬁg"" 4000 0006 0008 0018 0023 0029 0035 0046 0052 0058 0072 0,095
allg. Stahle General steels <700 N/mm? )
ﬁ;‘;::fn*ge" 60,00 0,008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0065 0073 0091 0120
f’;&‘g;ﬁge" 3500 0006 0,008 0018 0023 0029 0035 0046 0052 0058 0072 0,095
allg. Stahle General steels <850 N/mm? )
;‘?ﬁg::fn*ge" 5500 0,008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0085 0073 0091 0120
R Schruppen
Sofvuppen 2500 0006 0008 0018 0023 0028 0035 0046 0052 0058 0072 0,085
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? )
fsilfig::fn'ge" 4000 0008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0065 0073 0091 0120
. . Schruppen 34574 gops 0008 0018 0023 0029 0035 0046 0052 0058 0072 0,095
Verglitungstéhle roughing
. 2 .
Tempering steel <BS0N/mm fSirfiglr:?n'gen 4500 0008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0065 0073 0091 0120
Schruppen
TR SolLPPen 2500 0006 0008 0018 0023 0029 0035 00468 0052 0058 0072 0095
. . '
Tempering steel <1000N/mm fsilﬁ*s‘::fnhg':e“ 3500 0008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0065 0073 0091 0120
Schruppen
Rost und séurebesténdige Stéhle g 1500 0006 0008 0018 0023 0029 0035 0046 0052 0058 0072 0,095
. > !
Stainless steels <700N/mm ﬁ‘r‘fi';::fnh;e" 20,00 0,008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0085 0073 0091 0120
M
Schruppen
T e 10,00 0006 0008 0018 0023 0023 0035 0046 0052 0058 0072 0,095
: > !
Stainless steels >700N/mm fsil‘fi';::fn'ge" 1500 0008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0065 0073 0091 0120
f’;l:‘g#iﬁge“ 3000 0006 0008 0018 0023 0029 0035 0046 0052 0,058 0072 0,095
Gusseisen Cast iron <180 HB )
ﬁr‘fig::fnh;e" 5000 0,008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0085 0073 0091 0120
fg’:&;‘;ﬁgen 2000 0006 0008 0018 0023 0029 0035 0046 0052 0058 0072 0,095
£ Temperguss Malleable cast iron )
?ﬁ?ﬂ?n';“" 3500 0,008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0065 0073 0091 0120
Schruppen
Gusseisen mit Kugelgraphit kg 1500 0006 0008 0018 0023 0023 0035 0046 0052 0058 0072 0,095
Nodular cast iron fsirﬁ's‘::fn'ge" 2500 0,008 0010 0022 0029 0036 0044 0058 0085 0073 0091 0120

E.9669.0

HSSE-Langlochfréaser lang
HSSE slot milling cutter, long

VP[]
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Preise siehe Preisliste Seite 44 Price List page 44

Artikelnummer d1e8
Article-No.
4 " 63 6,0

E.9669.0.0400

E.9669.0.0500 5 13 68 6,0

E.9669.0.0600 6 13 68 6,0
i e N
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1e8
Article-No.
8 19 88

E.9669.0.0800 10,0
E.9669.0.1000 10 22 95 10,0
E.9669.0.1200 12 26 110 12,0
E.9669.0.1400 14 26 110 12,0
E.9669.0.1500 15 26 110 12,0
E.9669.0.1600 16 32 123 16,0
E.9669.01800 18 32 123 18,0

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,10 www.nachreiner-schnittdaten.eu

Schruppen roughing ap=1,5 / ae=0,25

Materialbezeichnung Bearbeitung |74
material description Process

Schruppen 54 g 0,008 0,018 0,023 0,029 0,035 0,040 0,046 0,052

u
allg. Stahle General steels <500 N/mm? ;oig:' I:s
ﬂr';'is,:fng e 4500 0,010 0022 0029 00368 0044 0,051 0058 0,085
Schruppen o5 q 0,008 0,018 0,023 0,029 0,035 0,040 0,046 0,052
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® ;Dﬁhlgg
ﬁ,'fis,:fn;e" 40,00 0,010 0022 0029 0036 0044 0,051 0,058 0,085
Schruppen 20,00 0,008 0,018 0,023 0,029 0,035 0,040 0,046 0,052
allg. Stahle General steels <850 N/mm? ;Oﬁ_h:s
ﬂr‘fis,:fng e 3500 0,010 0,022 0,029 0038 0,044 0,051 0058 0,085
=)
Schruppen  45nq 0,008 0,018 0,023 0,029 0,035 0,040 0,046 0,052
allg. Stéhle General steels <1000 N/mm? ;D‘:fl‘,h':S
frnhmoc' 2500 000 0022 0028 0038 0044 0051 0058 0085
Schruppen
Vergiitungstahle it 20,00 0,008 0,018 0023 0029 0035 0040 00468 0052
, 2 4
Tempering stes| <B50N/mm ﬁ‘r‘fig::fn'ge" 3500 0010 0022 0029 0036 0044 0051 0058 0065
Schruppen
R it 15,00 0,008 0,018 0023 0029 0035 0040 00468 0052
, . ‘
Tempering steel <1000N/mm fsilfi';::fn*ge" 25,00 0010 0022 Q@29 0036 0044 0051 0058 0,065
Schruppen
Rost und séiurabasténdige Stihle i 10,00 0,008 0,018 0,023 0029 0035 0040 0048 0052
. > g
Stainless steels <700N/mm ﬁr‘fi';::fnh;e" 15,00 0010 0022 0029 0036 0044 0051 0058 0065
M
Schruppen
e e i 5,00 0,008 0,018 0,023 0029 0035 0040 00468 0052
4 A y
Sizliltess szl =/ehT fsi;';::fn'ge" 10,00 0010 0022 0029 0036 0044 0051 0058 0065
f’;ﬁgﬁﬁge" 20,00 019 0,018 0,023 0,029 0,036 0,040 0,046 0,052
Gusseisen Cast iron <180 HB )
;T’;'S‘::fnh;e“ 35,00 0150 0022 00P9 0036 0045 0051 0058 0065
fgd‘g;‘iﬁge" 15,00 0,119 0,018 0,023 0,029 0,035 0,040 0,048 0,052
£ Temperguss Malleable cast iron )
;T’rfi';::fnh;e" 25,00 0150 0022 00P9 0036 0044 0051 0058 0065
Schruppen
Gusseisan mit Kugalgraphit i 15,00 omMg 0,018 0023 0029 0035 0040 00468 0052
Nodular cast iron ?ﬁ:ﬂ?nh;en 20,00 0150 0022 0029 0036 0044 0051 0058 0065
Schruppen
AL und AL Lsgierungen i 190,00 0012 0023 0030 0037 0045 0080 0068 0076
AL und Al-alloys <6% Si ﬁ’rfi's‘::fn*ge“ 30000 0015 0029 0038 0047 0057 0075 0085 0095
AL- und AL-Legierungen fg:g;‘;‘iﬁge" 145,00 0,012 0,023 0,030 0,037 0,045 0,060 0,068 0,076
N - Jen y
AL und AL-alloys <12% Si ﬁ’r‘]’i's‘::fnhgte" 23000 0015 0029 0038 0047 0057 0075 0085 0,095
Schruppen
AL und AL Lsgierungen it 10000 0012 0023 0030 0037 0045 0080 0068 0076
AL und Al-alloys >12% Si fsirfig'r']fn*ge" 16000 0015 0029 0038 0047 0057 0075 0085 0095
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Fraser HSSE
NACHREINER HSSE end mills

spanabhebende Werkzeuge

E.9673.0

HSSE-Langlochfréaser, kurz
HSSE slot milling cutter, short

TYP Fir —
HSS_E DIN Af' ] Haj BLANK

NO COATING

| W "
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dz2

Preise siehe Preisliste Seite 44 Price List page 44 :

Artikelnummer d1e8
Article-No.
6 13 57 6,0

E.9673.0.0600

E.9673.0.0800 8 19 69 10,0
E.9673.0.1000 10 22 72 10,0
E.9673.01200 12 28 83 12,0
E.9673.01300 13 28 83 12,0
E.9673.0.1400 14 26 83 12,0
E.9673.0.1500 15 26 83 12,0
E.9673.0.1600 16 32 92 16,0

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,10

Schruppen roughing ap=1,5 / ae=0,25

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min

Schruppen

| 30,00 0,018 0,023 0,029 0,035
h 3 , \ \ )
allg. Stahle General steels <500 N/mm? ;0":3_ |;g
ﬁﬁisﬁfngen 45,00 0,022 0,029 0,038 0,044
?ﬂ?ﬁ’iﬁge" 2500 0,018 0,023 0,029 0,035
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® Schlich
fir?isl‘lmicn; o 40,00 0,022 0,029 0,036 0,044
P
fg:‘g'}‘]‘iﬁge" 20,00 0,018 0,023 0,029 0,035
allg. Stahle General steels <850 N/mm? Schlich
fir?ishI?n; o 35,00 0,022 0,029 0,036 0,044
Schruppen
Vergiitungstahle roughing 20,00 0,018 0,023 0,029 0,035
i 2 .
Tempering steel <850N/mm’ fsir(],ig::ﬂgen 35,00 0022 S0 0036 0044
Schruppen
\j Rost und séurebesténdige Stahle roughing 10,00 0018 0,023 0,029 0,035
’ > !
Stainless steels <700N/mm ﬁ’rﬁgﬂfnh;e" 15,00 0020 0,028 0036 0044
nonTapRen 2000 0018 0023 0,029 0085
£ Gusseisen Cast iron <180 HB St
fvehing | 8500 0,022 0,029 0,036 0,044
Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing 180,00 0.023 0,030 0,037 0,045
AL und AL-alloys <6% Si fsir?iglr:icnh;en 300,00 0,029 0038 0,047 0,057
Schruppen
A AL-und AL-Legierungen roughing =0 0,023 0,030 0,037 0,045
- 0/ 1 .
AL und Al-alloys <12% Si fsi:iglr:ti':nh;en 230,00 0,029 0,038 0,047 s
Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing 100,00 0,023 0,030 0,037 0,045
- Dn H .
AL und Al-alloys >12% Si fSir::iI;Ir:?:nh;en 160,00 0,029 0038 0,047 0,057
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

E.9608.

HSSE-Langlochfraser, kurz
HSSE slot milling cutter, short

TYP W/ p— -
HSS'E DIN d If: Haj BLANK {

— __\ 327 N h m;.ﬁ" NO COATING .
s; : iii A . KURZ

- . - PBIv K N s H

\(§

d1
d2

= . Preise siehe Preisliste Seite 44 Price List page 44

Artikelnummer d1e8
Article-No.
51 6,0

E.9608.0.0400 4 7

E.9608.0.0500 5 8 52 6,0
E.9609.0.0600 6 8 52 6,0
E.9609.0.0700 7 10 80 10,0
E.9609.0.0800 8 1 61 10,0
E.9608.01000 10 13 63 10,0

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,10 www.nachreiner-schnittdaten.eu

Schruppen roughing ap=1,5 / ae=0,25

Materialbezeichnung Bearbeitung|
material description Process

Schruppen 30,00 0,012 0,018 0,023 0,029
allg. Stahle General steels <500 N/mm? s hg:, hs
ﬁr'fis,:fng en 45,00 0,015 0,022 0,029 0,036
f’;ﬁ";ﬁpen 25,00 0,012 0,018 0,023 0,029
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® s hg:_ hg
fi:ist:?ngt o 40,00 0,015 0,022 0,029 0,036
Schruppen 20,00 0012 0018 0,023 0,029
allg. Stahle General steels <850 N/mm? S hg:_ hs
ﬂ,';'is,:fng en 35,00 0,015 0,022 0,029 0,036
p
fgﬁé‘;ﬁgen 20,00 0,012 0,018 0,023 0,029
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? Schlicht
fir'w:isi:(i:ng o 30,00 0,015 0,022 0,029 0,036
" . Schruppen 20,00 0,012 0,018 0,023 0,029
Verglitungstéhle roughing
. 2 .
Tempering steel <B50N/mm fsi;';::fnh;e" 35,00 0,015 0,022 0,029 0,038
Schruppen
Ve e roughing 20,00 0,012 0,018 0,023 0,029
; 2 .
Tempering steel <1000N/mm fsir?ig::(i:nhgten 30,00 0,015 0,022 0,029 0,036
Schruppen
Rost und saurebestindige Stahle roughing 10,00 0012 0018 0.023 0.029
i 2 .
Stainless steels <700N/mm ?ﬁi:::icnh;en 15,00 0,015 0,022 0,029 0,036
M
Schruppen
Rost und saurebesténdige Stahle roughing 2520 i BALil ALE) ges
i 2 .
Stainless steels >700N/mm ;.Ei‘;r::iI;::ci:nh;en 10,00 0,015 0,022 0,029 0,036

Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page \ﬂ
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Fraser HSSE
NACHREINER HSSE end mills

spanabhebende Werkzeuge

material description Process m/min @ @ e
4.00-5.00 6.00-7.00 8.00 10.00

fﬂ;ﬁﬁﬁgen 20,00 0,012 0,018 0,023 0,029
Gusseisen Cast iron <180 HB Schlichten
finishing 35,00 0,015 0,022 0,029 0,036
fﬂgﬁfn’g"" 20,00 0,012 0,018 0,023 0,029
€ Temperguss Malleable cast iron Schlichten
e 30,00 0,015 0,022 0,029 0,036
Schruppen
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing 15,00 0.012 0018 0023 0,029
Nodular cast iron Schlichten
finishing 25,00 0,015 0,022 0,029 0,036
Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing e ooz 0,023 0,030 0,037
AL und AL-alloys <6% Si $thlghten 300,00 0,015 0,029 0,038 0,047
finishing
Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing 145,00 0,012 0,023 0,030 0,037
AL und AL-alloys <12% Si thllphten 230,00 0,015 0,029 0,038 0,047
N finishing
Schruppen
AL- und AL-Legierungen FaEhing 100,00 0,012 0,023 0,030 0,037
AL und AL-alloys >12% Si $thlphten 160,00 0,015 0,029 0,038 0,047
finishing
Schruppen
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing 65,00 0012 0.018 0023 0,029
Copper, brass, bronze, red brass s;hh;:hisen 100,00 0,015 0,022 0,029 0,036
finishing
fgfmﬁge" 10,00 0012 0016 0,020 0,024
S Titan Titanium Schlichten
finishing 12,00 0,015 0,020 0,025 0,030

E.9677.0

HSSE-Schaftfraser kurz
HSSE end mills, short
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844 N A _ :1.‘0" L NO COATING "’I\__l\.- m———
KURZ 3 i Ii! a- !

PBIVM KN s H - n .

® o o & o TN f

(€

d1
d2

Preise siehe Preisliste Seite 44 Price List page 44

Artikelnummer d1k10 d2 h6 Zdhne
Article-No. flutes
2,0 7 51 6,0 3

E.9677.0.0200

E.9677.0.0250 2,5 8 52 6,0 3
E.9677.0.0300 3,0 8 52 6,0 4
E.9677.0.0350 3,5 10 54 8,0 4
E.9677.0.0400 4,0 " 55 8,0 4
E.9677.0.0450 4,5 " 55 8,0 4
E.9677.0.0500 5,0 13 57 8,0 4
E.9677.0.0600 6,0 13 57 8,0 4
E.9677.0.0700 7,0 16 66 10,0 4
E.9677.0.0800 8,0 19 69 10,0 4
E.9677.0.1000 10,0 22 72 10,0 4
E.9677.0.1100 1,0 22 79 12,0 4
E.9677.0.1200 12,0 26 83 12,0 4
E.9677.0.1300 13,0 26 83 12,0 4
E.9677.0.1400 14,0 26 83 12,0 4

Fortsetzung auf nachster Seite

Continued on next paae \/7
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1k10 Zdhne
Article-No. flutes
83 4

E.9677.0.1500 15,0 26 12,0

E.9677.0.1600 16,0 32 92 16,0 4
E.9677.0.1800 18,0 32 92 16,0 4
E.9677.0.2000 20,0 38 104 20,0 4
E.9677.0.2200 22,0 38 104 20,0 4
E.9677.0.2400 24,0 45 121 25,0 5
E.9677.0.2500 25,0 45 121 25,0 5

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,10 www.nachreiner-schnittdaten.eu

Schruppen roughing ap=1,5 / ae=0,25

Materialbezeichnung Bearbeitung|
material description Process

Schruppen 35597  gops 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0,057

e
allg. Stahle General steels <500 N/mm? ;oig:' I:s
ﬁr';‘ist:fng N 5000 0008 0010 0015 0021 0028 0034 0044 005 0057 0071
fﬂé‘;ﬁgen 3000 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0,057
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® Schlich
ﬁr’fisi:?n;e" 4500 0006 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0,071
f;:gr:‘iﬁge" 2000 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0057
allg. Stahle General steels <850 N/mm? Schlicht
; ﬁist:fng €N 3500 0006 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
fSS;ﬁﬁSe" 1500 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0,057
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? Schlicht
z [fis[:fng ®" 2500 0008 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
]
f;:é‘;gge" 1500 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0057
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? Schlicht
fir?isi:?ng e" 2000 0006 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
Schruppen
Vergiitungstahle roughing 2000 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0,057
; 2 §
Vg GiF] I T feohonten 3500 0008 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
Schruppen
Vergiitungstahle roughing 1500 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0057
; 2 )
Tempering steel <1000N/mm fonhonten 2500 0008 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
Schruppen
Vergiitungstahle roughing 1500 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0057
- 2 '
Vempgriing izl A foohonten 2000 0006 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
f:gr?iﬁgen 2000 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0057
Gusseisen Cast iron <180 HB Schlich
ﬂrfisi:fng'“"" 3500 0008 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
K
E;L'E‘r‘]‘iﬁgen 2000 0005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0057
Temperguss Malleable cast iron Schlicht
f"‘fisi;fng €' 3000 0006 0010 0015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
Schruppen
|| Kupfor, Mossing, Bronze, Rotguss roughing 6500 0,005 0008 0012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0,057
Copper, brass, bronze, red brass ?r::i:lrl]li:nh;en 100,00 0,006 0,010 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057 0,07
Schruppen
. Nickelbasierende Sthle Nikel based  roughing 10,00 0003 0006 0,008 0012 0016 0019 0024 0028 0032 0,040
Elloys ;?rfi's‘:;fn*ge" 1200 0004 0007 0010 0015 0020 0024 0030 0035 0040 0,050
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Fraser HSSE
NACHREINER HSSE end mills

spanabhebende Werkzeuge

E.9614.0

HSSE-Schaftfraser lang
HSSE end mills, long

VP [ ]
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HSS-E 844 N Aé.q[]‘ ({ Haj NO COATING
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Preise siehe Preisliste Seite 44 Price List page 44

Artikelnummer d1k10 d2 h6 Zdhne
Article-No. flutes
6 24 68 6,0 4

E.9614.0.0600

E.9614.0.0800 8 38 88 10,0 4
E.9614.01000 10 45 95 10,0 4
E.9614.0.1200 12 53 110 12,0 4
E.9614.0.1400 14 53 110 12,0 4
E.9614.0.1600 16 63 123 18,0 4
E.9614.0.1800 18 63 123 16,0 4
E.9614.0.2000 20 75 141 20,0 4
E.9614.0.2200 22+ 75 141 20,0 5
E.9614.0.2500 25* 90 166 25,0 5

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,10

Schruppen roughing ap=1,5 / ae=0,25

Materialbezeichnung Bearbeitung fz
material description Process @ p
12.00- 16.00 18.00 20.00- 25.00
14.00 22.00
Schruppen 549 0,012 0,017 0,022 0,027 0,035 0,041 0,045 0,057
" » roughing
allg. Stahle General steels <5600 N/mm )
Schlichten

45,00 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057 0,071

finishing

f;:;ﬁiﬁgen 25,00 0,012 0017 0022 0027 0035 0041 0045 0057
allg. Stéhle General steels <700 N/mm?® ST

fimshing | 4000 0,015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071

f:d’g;'iﬁgen 20,00 0,012 0,017 0,022 0,027 0,035 0,041 0,045 0,057
allg. Stéhle General steels <B50 N/mm? Schlich

ﬁncis,:fn;e" 35,00 0,015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071

p
Schruppen
roughing 20,00 0,012 0,017 0022 0027 0035 0041 0045 0057

= 2
allg. Stahle General steels <1000 N/mm Schlichten

finishing
Schruppen
Vergtitungstéhle roughing
Tempering steel <B50N/mm? Schlichten
finishing
Schr‘uppen
Vergiitungstéhle roughing
Tempering steel <1000N/mm? Schlichten
finishing

30,00 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057 0,071
20,00 0,012 0,017 0,022 0,027 0,035 0,041 0,045 0,057
35,00 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057 0,071
20,00 0,012 0,017 0,022 0,027 0,035 0,041 0,045 0,057

30,00 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057 0,071

Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page \ﬂ
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Fraser HSSE

HSSE end mills NACHREINER
spanabhebende Werkzeuge
Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process @ e
12.00- 16.00 18.00 20.00- 25.00
14.00 22.00
Schruppen 54 0,012 0,017 0,022 0,027 0,035 0,041 0,045 0,057
. . roughing
Gusseisen Cast iron <180 HB )
Schlichten

35,00 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057 0,071

K finishing
fg:;;ﬁg"" 20,00 0,012 0,017 0022 0027 0035 0,041 0045 0057
Temperguss Malleable cast iron Schlicht
fimshing | 3000 0,015 0021 0028 0034 0044 0051 0057 0071
Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing 19000 0023 0030 0037 0045 0080 0088 0076 0,095
AL und Al-alloys <6% St ﬁ',fi's'::fnh;e" 30000 0029 0038 0047 0057 0075 0085 0095 020
Schruppen
|| AL-und AL-Legierungen roughing 14500 0023 0030 0037 0045 0060 0088 0076 0,095
- 0/ T -
AL und Al-alloys <12% Si fsi,fi';ﬂfn';te" 23000 0029 0038 0047 0057 0075 0085 0095 0120
Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing 10000 0023 0030 0037 0045 0080 0088 0076 0,095
“ AL und Al-alloys >12% Si ﬁ‘,ﬁgﬂﬂg"" 16000 0029 0038 0047 0057 0075 0085 0095 04120

E.96171

HSS/E HSSE/PM-Schruppfraser
HSSE/PM roughing end mills

hsse/ || DIN .mg Z\[' Ve |seeza | | S 29| | =2
‘ PM 844 || - [ N=30° SPECIAL S —
‘ ' KURZ
- i . PBIv K N s H
o iy I e & ¢ o (]
o Ty 5 ¢
t e T . Preise siehe Preisliste Seite 44 Price List page 44
12
TOPSELLER
» sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis » very good price-performance ratio
» auf instabilen Maschinen sehr gute Ergebnisse » very good results on instable machines
» als Universalprodukt in diversen Werkstoffen » usable in several materials as an universal
einsetzbar product
» dank der feinen Schruppverzahnung meist kein » mostly no finishing necessary due to the fine
Schlichten notwendig roughing teeth

Artikelnummer d1k12 Zahne
Article-No. flutes
57 6,0 4

E.9617.1.0600 6 13

E.96171.0700 7 16 66 10,0 4
E.9617.1.0800 8 19 69 10,0 4
E.9617.1.0900 9 19 69 10,0 5
E.9617.1.1000 10 22 72 10,0 5
E.96171.1100 1 22 79 12,0 5
E.96171.1200 12 26 83 12,0 5
E.961711300 13 26 83 12,0 5
E.96171.1400 14 26 83 12,0 5
E.961711500 15 26 83 12,0 5
E.96171.1600 16 32 92 16,0 5
E.861711800 18 32 92 16,0 5
E.9617.1.2000 20 38 104 20,0 5
E.9617.1.2500 25 45 121 25,0 5
E.96171.3000 30 45 121 25,0 5
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Fraser HSSE
HSSE end mills

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,5

Schruppen roughing ap=1/ ae=1

Materialbezeichnung Bearbeitung fz

material description Process p
b 14.0 16.0 18. 20.00 | 25.00 | 30.00
J 15.00

SchfuPPen 000 0023 0028 0037 0042 0056 0072 0082 0083 OM2 0130
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® Schlich

fonionten 7000 0025 0030 0040 0045 0060 0077 0088 0100 0120 0140

howwPpen 5000 0023 0028 0037 0042 0056 0072 0082 0083 OM2 0130
allg. Stahle General steels <850 N/mm? Schlich

fonloRten 000 0025 0030 0040 0045 0060 0077 0088 0100 0120 0140

SchfuPpen 4500 0014 0019 0025 0028 0039 0051 0058 0085 0074 0093

llg. Stéhle G | steels <1000 N/mm?
allg. Stahle General steels < mm Schlichten

finishing

?Su"g;ﬁ';e“ 3500 0014 0019 0025 0028 0033 0051 0058 0065 0074 0093

50,00 0,015 0,020 0,027 0030 0042 0055 0062 0070 0,080 0,500

allg. Stahle General steels <1400 N/mm?

fsilfig:ifnh;e“ 4000 0015 0020 0027 0030 0042 0055 0062 0070 0080 000
P
Schruppen
Vergiitungstéhle i 5000 0023 0028 0037 0042 0056 0072 0082 0093 0M12 0130
, . !
Tempering steel <B50N/mm fsirfig'r:fn'g"" 6000 0025 0030 0040 0045 0080 0077 0088 0100 0120 0140
Schruppen
Vergiitungstéhle Eeas 4500 0014 0013 0025 0028 0033 0051 0058 0065 0074 0093
: . L
Ve il <Aelel fslriggf:‘;e" 5000 0015 0020 0027 0030 0042 0055 00682 0070 0080 0100
Schruppen
Vergiitungstéhle it 3500 0014 0019 0025 0028 0033 0051 0058 0065 0074 0093
. . :
Tempering steel <1400N/mm ﬁ:ig'r:fn“;e" 4000 0015 0020 0027 0030 0042 0055 0082 0070 0080 0400
Schruppen
Vergiitungstahle e 2500 0014 0019 0025 0028 0033 0051 0058 0065 0074 0093
; . :
Ul R S Cialel M) ;‘i‘;*s"r:fnh;e" 3000 0015 0020 0027 0030 0042 0055 0062 0070 0080 0400
Schruppen
Rost und séurebesténdige Stéhle i 2000 0023 0028 0037 0042 0056 0072 0082 0093 0112 0130
; > !
Stainless steels <700N/mm ?:i';::fnh;e" 2500 0025 0030 0040 0045 0060 0077 0088 0100 0120 0140
i Schruppen
P —— Eopeas 1500 0014 0019 0025 0028 0039 0051 0058 0085 0074 0,093
: > '
EEIIEES Sl =7 ﬁrﬁ’i:'r']fn*ge" 2000 0015 0020 0027 0030 0042 0055 0062 0070 0080 0100
fﬂ;ﬁﬁge" 5500 0023 0028 0037 0042 0058 0072 0082 0093 0M12 0130
Gusseisen Cast iron <180 HB Schlich
ﬁ:i S,:fn g"e" 6500 0025 0030 0040 0045 0060 0077 0088 0100 0120 0,40
fgﬁé‘;ﬁge" 5000 0023 0028 0037 0042 0058 0072 0082 0093 0M12 0130
[ Temperguss Malleable cast iron Schlich
ﬁlfis,:fn g"e“ 5500 0025 0030 0040 0045 0060 0077 0088 0100 0120 0,40
Schruppen
Gusseisen mit Kugelgraphit i 4000 0023 0028 0037 0042 0056 0072 0082 0093 012 0430
Nodular cast iron fsi;';::fnh;e" 4500 0025 0030 0040 0045 0080 0077 0088 04100 0120 040

Schruppen
Nickelbasierende Stahle Nickel based roughing 2500 0014 0019 0025 0,028 0039 0051 0058 0085 0074 0,093

el fsi;';::fnh;e“ 3000 0015 0020 0027 0030 0042 0055 0062 0070 0080 0100
S
fgﬁg}:ﬁge" 2500 0014 0019 0025 0028 0039 0051 0058 0085 0074 0,093

Titan Titanium Schlichten

finishing 27,00 0,015 0020 0027 0030 0042 0055 0062 0070 0080 0,700
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

E.96841

HSSE-Schruppfraser kurz
HSSE roughing end mills, short
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g Preise siehe Preisliste Seite 45 Price List page 45

Artikelnummer d1 k12 d2 h6 Zdhne
Article-No. flutes
8 19 69 4

E.9684.1.0800 10,0

E.9684.1.1000 10 22 72 10,0 4
E.9684.1.1200 12 26 83 12,0 4
E.9684.1.1600 16 32 92 16,0 4
E.9684.1.2000 20 38 104 20,0 4
E.9684.1.2200 22 38 104 20,0 5

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

Sehruppen roughing ap=1/ae=1 data online in the cutting data calculator:

Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,5 www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung|
material description Process i @
. . 16.00 20.00-22.00
Schruppen 60,00 0,022 0,035 0,047 0,088 0,088
allg. Stahle General steels <500 N/mm? goﬁh:s , , ' l ’ ’
ﬁr';'is,:fng en 70,00 0,024 0,038 0,050 0,073 0,095
Schruppen 55,00 0,022 0,035 0,047 0,068 0,088
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® ;Oﬁh:g J ’ ' ’ ’ ’
fi:ist:?ngt o 65,00 0,024 0,038 0,050 0,073 0,095
E;L'fg;ﬁge” 50,00 0,022 0,035 0,047 0,068 0,088
allg. Stahle General steels <850 N/mm? Schlicht
ﬂr';'ist:fng en 60,00 0,024 0,038 0,050 0,073 0,095
fgﬁé‘;ﬁge“ 45,00 0,019 0,028 0,041 0,056 0,070
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? Schlicht
ﬁr'jis,:fng en 50,00 0,020 0,030 0,044 0,060 0,075
f:lj‘g;'iﬁge" 35,00 0,149 0,023 0,037 0,047 0,056
P allg. Stahle General steels <1400 N/mm? Schlicht
ﬁ:isr:fng en 40,00 0,160 0,025 0,040 0,050 0,060
Vergiitungstahle fgﬁé‘;ﬁge" 50,00 0,019 0,028 0,041 0,056 0,070
. 2 .
Tempering steel <B50N/mm ﬁ;‘;::fnhgm" 60,00 0,020 0,030 0,044 0,080 0,075
Vergiitungstahle fgﬁgﬁﬂge“ 45,00 0,019 0,028 0,041 0,056 0,070
. 2 .
Tempering steel <1000N/mm fsi;';::fnhg"e" 50,00 0,020 0,030 0,044 0,080 0,075
D— f:d‘g'j‘rﬁ'iﬁge“ 35,00 0149 0,023 0,037 0,047 0,056
. 2 .
Tempering steel <1400N/mm fSirfig::ti:nhgten 40,00 0,160 0,025 0,040 0,050 0,060
Vergiitungstahle fggﬁ:gge“ 25,00 0,015 0,233 0,037 0,047 0,056
. 2 .
Tempering steel >1400N/mm fsi;gufnhgte“ 30,00 0,016 0,250 0,040 0,050 0,080

Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page \ﬂ

420 www.nachreiner-werkzeuge.de



Fraser HSSE

NACHREINER HSSE end mills
spanabhebende Werkzeuge
Materialbezeichnung Bearbeitung| Vo
material description Process m/min e e e e @
8.00 10.00 12.00 16.00 20.00-22.00
Schruppen
Rost und séurebesténdige Stahle roughing 2800 0,019 0,028 0,041 0,058 0,070
Stainless steels <700N/mm? Schlichten
" Tt 30,00 0,020 0,030 0,044 0,080 0,075
Schruppen
Rost und saurebesténdige Stahle roughing 15,00 0168 0,026 0,037 0,051 0,081
Stainless steels >700N/mm? Schlichten
finishing 20,00 0,180 0,028 0,040 0,055 0,085
Schruppen 40,00 0,019 0,028 0,041 0,058 0,070
. . roughing
Gusseisen Cast iron <180 HB Schlichten
SRiahing 45,00 0,020 0,030 0,044 0,060 0,075
f;:g;‘r‘]‘iﬁge" 35,00 0,019 0,028 0,041 0,056 0,070
I Temperguss Malleable cast iron Schlichten
finishing 40,00 0,020 0,030 0,044 0,080 0,075
Schruppen
Breesee e el e roughing 30,00 0,018 0,026 0,037 0,047 0,065
Nodular cast iron Schlichten
Hnishing 35,00 0,019 0,028 0,040 0,050 0,070
Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing 130,00 0,035 0,056 0,074 0102 0,130
AL und AL-alloys <6% Si Schlichten 150.00 0.038 0.080 0.080 0110 0140
finishing ! ! ! ! ! ’
Schruppen
T MiEe Ee e roughing 85,00 0,032 0,047 0,065 0,083 0,118
AL und AL-alloys <12% Si Schlichten
A 100,00 0,034 0,050 0,070 0,100 0,125
Schruppen
N AL- und AL-Legierungen roughing 60,00 0,028 0,042 0,056 0,084 0,702
AL und AL-alloys >12% Si Schlichten 70.00 0.030 0045 0.060 0,090 0,110
finishing ’ ! ! ! : ’
Schruppen
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss FaEing 105,00 0,021 0,033 0,045 0,061 0,079
(Clrplm= (B, [Reme, e b7ess fsir'fi's‘::fnh;e" 120,00 0,022 0,035 0,048 0,085 0,085
fggﬁﬁge" 4500 0,037 0,056 0,079 oMz 0,140
Duroplaste Duroplast Schlichten
finishing 50,00 0,040 0,060 0,085 0,120 0,150
f’;ﬁ‘;&ﬁ‘g’e" 15,00 0,168 0,028 0,087 0,051 0,085
S Titan Titanium Sohlichtan
finishing 15,00 0,180 0,030 0,040 0,055 0,070

E.9618.1

HSSE-Schruppfraser lang
HSSE roughing end mills, long

i = e !
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Preise siehe Preisliste Seite 45 Price List page 45

Artikelnummer d1k12 1
Article-No.
6 24 68 6,0

E.9618.1.0600

E.9618.1.0800 8 38 88 10,0
E.9618.1.1000 10 45 95 10,0
E.9618.1.1200 12 53 110 12,0
E.961811600 16 63 123 16,0
E.961811800 18 63 123 16,0
E.9618.1.2000 20 75 141 20,0
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

Sehruppen roughing ap=1/ ae=1 data online in the cutting data calculator:

Schlichten finishing ap=1,5 / ae=0,5 www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve fz
material description Process m/min
8. 0 0 16.00 . .00
Schruppen
. St Genere seels <700 N/t POV 40,00 0,056 0,022 0,035 0,047 0,068 0,074 0,088
,ﬁ’r‘figﬂfnh;e" 45,00 0,060 0,024 0,038 0,050 0,073 0,080 0,095
Schruppen 35,00 0,056 0,022 0,035 0,047 0,068 0,074 0,088
allg. Stahle General steels <850 N/mm? roughing J , , ‘ ’ , , ,
g’rfi:ﬁfn*g‘e“ 40,00 0,060 0,024 0,038 0,050 0,073 0,080 0,095
Schruppen
. St Genere secls <1000 N POV 30,00 0,047 0,019 0,028 0,041 0,056 0,062 0,070
Schlichten 35,00 0,050 0,020 0,030 0,044 0,060 0,087 0,075
finishing
Schruppen
P allg. Stahle General steels <1400 N/mme "°u9M"9 #o00 o4 o ooes 0os7 o047 00! o058
Schlichten 30,00 0,045 0,160 0,025 0,040 0,050 0,055 0,080
finishing
Schruppen
Vergiitungstahle i 35,00 0,047 0,019 0,028 0,041 0,056 0,082 0,070
, . '
Tempering steel <B50N/mm fsir‘]’ig'r:fnhg“" 40,00 0,050 0,020 0,030 0,044 0,080 0,087 0,075
Schruppen
Vergiitungstahle roughing 30,00 0,047 0,019 0,028 0,041 0,056 0,082 0,070
. 2 .
Ve st <Al fsi;igl';ﬁ%“e" 35,00 0,050 0,020 0,030 0,044 0,060 0,087 0,075
Schruppen
Vergiitungstahle roughing 25,00 0,042 04149 0,023 0,037 0,047 0,051 0,056
, 2 :
Tempering steel <1400N/mm ?r‘;';'r:fnhg"e" 30,00 0,045 0,160 0,025 0,040 0,050 0,055 0,080
fgﬁ;‘;ﬁge" 30,00 0,019 0,023 0,033 0,037 0,085 0,074 0,084
Gusseisen Cast iron <180 HB )
f?;’i's"r:fn*ge“ 35,00 0,020 0,025 0,035 0,040 0,070 0,080 0,090
K
Schruppen
remporguss Melesbie cost on gt 25,00 0,019 0,023 0,033 0,037 0,085 0,074 0,084
fsi;’ig:fn*ge“ 30,00 0,020 0,025 0,035 0,040 0,070 0,080 0,090
Schruppen
s Nickelbasierende Stihle Nickel based roughing 15,00 0013 0017 0023 0.026 0048 0052 0059
e fsi:i';'r:fn*ge“ 20,00 0,014 0,018 0,025 0,028 0,049 0,056 0,063

422 www.nachreiner-werkzeuge.de



Fraser HSSE
NACHREINER HSSE end mills

spanabhebende Werkzeuge

E.9620.0

HSSE-Schlitzfraser
HSSE groove milling cutters

TYP ST,
HSS-E DI N NDB(LS:[':NG LEL
850 N >

PBIv kKN s H i =

e
I - S

Preise siehe Preisliste Seite 45 Price List page 45

Artikelnummer be8 d2 h6 Zdhne
Article-No. flutes
1,0 50 6,0 5}

E.9620.0.0450.010 4,5

E.9620.0.0750.015 75 15 50 8,0 S]
E.9620.0.0750.020 7,5 2,0 50 6,0 6
E.9620.0.1050.020 10,5 2,0 50 8,0 6
E.9620.0.1050.025 10,5 25 50 8,0 6
E.9620.0.1050.030 10,5 30 50 8,0 5]
E.9620.0.1350.020 13,5 2,0 56 10,0 5]
E.9620.0.1350.030 13,5 30 56 10,0 6
E.9620.0.1350.040 13,5 4,0 56 10,0 6
E.89620.0.1650.030 16,5 3,0 56 10,0 6
E.9620.0.1650.040 16,5 4,0 56 10,0 6
E.9620.0.1650.050 16,5 50 56 10,0 6
E.9620.0.1950.030 19,5 3,0 63 10,0 8
E.9620.0.1950.040 19,5 4,0 63 10,0 8
E.9620.0.1950.050 19,5 50 63 10,0 8
E.9620.0.1950.060 19,5 6,0 63 10,0 8
E.9620.0.2250.040 22,5 4,0 63 10,0 8
E.9620.0.2250.050 22,5 50 63 10,0 8
E.9620.0.2250.060 22,5 6,0 63 10,0 8
E.9620.0.2250.080 22,5 8,0 63 10,0 8
E.9620.0.2550.050 25,5 50 63 10,0 10
E.8620.0.2550.060 25,5 6,0 63 10,0 10
E.8620.0.2850.060 28,5 8,0 63 10,0 10
E.8620.0.2850.080 28,5 8,0 63 10,0 10
E.9620.0.2850.100 28,5 10,0 71 12,0 10
E.9620.0.3250.060 32,5 8,0 71 12,0 10
E.9620.0.3250.070 32,5 7.0 71 12,0 10
E.9620.0.3250.080 32,5 8,0 71 12,0 10
E.9620.0.3250.100 32,5 10,0 71 12,0 10
E.9620.0.3850.080 38,5 8,0 71 12,0 10
E.9620.0.4550.080 45,5 8,0 71 12,0 12
E.9620.0.4550.100 45,5 10,0 71 12,0 12
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

Sehruppen roughing ap=0,1/ ae=1 data online in the cutting data calculator:

Schlichten finishing ap=0,1/ ae=1 www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Ve fz
material description m/min @ @
450 | 750 |1050 | 1350 | 16,50 | 19.50 | 22,50 | 25.50 | 28.50 | 32.50 | 38.50 | 45.50
allg. Stahle General steels <500 N/mm? 40,00 0008 0008 0010 0015 0,025 0035 0,040 0,045 0050 0080 0085 0,070
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 3500 00068 0008 0010 0015 0025 0035 0,040 0,045 0050 0080 0085 0,070
allg. Stéhle General steels <850 N/mm? 3500 0006 0,008 0010 0015 0025 0035 0040 0045 0050 0,080 0,065 0,070
allg. Stéhle General steels <1000 N/mm? 2500 0,006 0,008 0010 0015 0025 0035 0040 0,045 0,050 0,060 0,085 0,070
. allg. Stihle General steels <1400 N/mm? 2000 0,006 0,008 0010 0015 0025 0035 0040 0,045 0,050 0,060 0085 0,070
‘T':;%”;r‘i‘:;:s:;'isso,\,,mmz 3500 00068 0008 0010 0015 0025 0035 0040 0045 0050 0,080 0,065 0,070
1\{;;1%[:‘?:::::;I21000N/mm2 2500 0,006 0,008 0010 0015 0025 0035 0040 0,045 0,050 0,060 0,085 0,070
\TI:;%:::;J:::;E1 400N/ mm? 20,00 0,008 0,008 0010 0015 0025 0035 0,040 0,045 0050 0080 0,085 0,070
Gusseisen Cast iron <180 HB 30,00 0,008 0008 0010 0015 0025 0035 0,040 0045 0050 0080 0085 0,070
«« Temperguss Malleable cast iron 2500 0006 0,008 0010 0015 0025 0035 0040 0,045 0050 0,060 0065 0,070
ﬁ‘;jﬁf{;‘:i‘;;‘;';g:ge'g"aph't 2500 0,008 0,008 0010 0015 0025 0035 0040 0045 0050 0,080 0,085 0,070
:t‘u‘;’&dA‘ﬁ};ﬁ:f;e:é‘agsei" 4500 0080 0010 0013 0020 0033 0046 0052 0059 0065 0078 0085 0,091
AL i Al 4000 0080 0010 0013 0020 0033 0046 0,052 0059 0065 0,078 0085 0,091
N )
ﬁ'l_"uﬁ':jdAﬁ";l'l':\f’s'e;”;;egi 3500 0,080 0010 0013 0,020 0033 0046 0,052 0,053 0085 0078 0,085 0,091
. 0
éggg‘;’;'t\)";ssssi"gr’oi';‘;"::a%ﬁgﬂgss 5000 0080 0010 0013 0020 0033 0046 0052 0059 0065 0078 0085 0,091
S Titan Titanium 1000 0,006 0,008 0010 0015 0,025 0,035 0040 0,045 0050 0,060 0,065 0,070
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Fraser HSSE
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spanabhebende Werkzeuge

E.9621.0

HSSE-T-Nuten-Fraser
HSSE T-slot cutters

TYP <
- DI N i LA 0 BLANK f“ f
HSS E 851 B N hé:loo { Hsj NO COATING ,I;lt\s

d

Preise siehe Preisliste Seite 45 Price List page 45

Artikelnummer d1d11 b d11 1 d2 h6 Zahne
Article-No. flutes
6

E.9621.01100 11,0 4 53,56 4 10,0

E.9621.01250 12,5 6 57,0 5) 10,0 B8
E.9621.0.1600 16,0 8 62,0 7 10,0 6
E.9621.0.1800 18,0 8 70,0 8 12,0 5]
E.9621.0.1900 19,0 9 71,0 8 12,0 5]
E.9621.0.2100 21,0 9 74,0 10 12,0 5]
E.9621.0.2200 22,0 10 75,0 10 12,0 5]
E.9621.0.2500 25,0 1 82,0 12 16,0 8
E.9621.0.2800 28,0 12 85,0 13 16,0 8
E.9621.0.3200 32,0 14 90,0 15 16,0 8
E.9621.0.3600 36,0 16 103,0 17 25,0 8
E.9621.0.4000 40,0 18 108,0 19 25,0 10
E.9621.0.4500 45,0 20 113,0 21 25,0 10
E.9621.0.5000 50,0 22 124,0 25 32,0 10
E.9621.0.6000 60,0 28 139,0 30 32,0 10

Individuelle Schnittdaten online im

Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

) _ _ Calculate individual cutting

Sehruppen roughing ap=0,1/ ae=1 data online in the cutting data calculator:

Schlichten finishing ap=0,1/ ae=1 www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Ve
material description m/min P e P e e @ @ @ @

11.00- 16.00 18.00- 21.00- 25.00- 32.00- | 40.00- 50.00 60.00
12.50 19.00 22.00 28.00 36.00 45.00
allg. Stahle General steels <500 N/mm? 35,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,050 0,057
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 30,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,050 0,057
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 25,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,050 0,057
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 20,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,050 0,057
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 15,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,050 0,057

Verglitungstéhle
Tempering steel <B50N/mm?

Vergiitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm?

25,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,038 0,042 0,050 0,057

20,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,050 0,057
Verglitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm?

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si

N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si

S Titan Titanium 10,00 0,008 0,009 0,010 0,012 0,020 0,025 0,029 0,035 0,040

15,00 0,008 0,013 0,014 0,017 0,028 0,038 0,042 0,050 0,057

45,00 0,010 0,017 0,018 0,022 0,036 0,047 0,055 0,065 0,075

40,00 0,010 0,017 0,018 0,022 0,036 0,047 0,055 0,065 0,075

35,00 0,010 0,017 0,018 0,022 0,036 0,047 0,055 0,065 0,075
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

HSSE-T-Nuten-Fraser
HSSE T-slot cutters
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Preise siehe Preisliste Seite 45 Price List page 45

Artikelnummer Zahne
Article-No. flutes
57 6

E.9622.01250 12,5 6 17 5 10,0

E.9622.0.1600 16,0 8 22 62 7 10,0 6
E.9622.01800 18,0 8 25 70 8 12,0 6
E.9622.01900 19,0 ts) 26 71 8 12,0 5]
E.9622.0.2100 21,0 9 29 74 10 12,0 6
E.9622.0.2200 22,0 10 30 75 10 12,0 6
E.9622.0.2500 25,0 " 34 82 12 16,0 8
E.9622.0.2800 28,0 12 &7 85 13 18,0 8
E.9622.0.3200 32,0 14 42 90 15 16,0 8
E.9622.0.3600 36,0 16 47 103 17 25,0 8
E.9622.0.4000 40,0 18 52 108 19 25,0 8

Individuelle Schnittdaten online im

Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

) Calculate individual cutting

Sch h =0,1/ ae=1 L .
chruppen roughing ap ae data online in the cutting data calculator:

Schlichten finishing ap=0,1/ ae=1 www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Ve
material description m/min e @ @ e e @

12.50 16.00-18.00 | 19.00-22.00 | 25.00-28.00 | 32.00-36.00 40.00
allg. Stahle General steels <500 N/mm? 40,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 35,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 30,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 25,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
- allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 20,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
T el 850N/ mm? 30,00 0010 0017 0023 0,036 0047 0055
}I'I:r:‘i)l;lijr?;:z:gIIZOOON p— 25,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
‘T’:;%”e';‘l‘:;:g:'e‘l'z 400N/ mim? 20,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
Gusseisen Cast iron <180 HB 35,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
K Temperguss Malleable cast iron 30,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
ﬁ‘;gif;i’;;‘:'ﬁg;‘ge'graph't 25,00 0,010 0,017 0,023 0,036 0,047 0,055
:'L"u‘r’]'(;dA‘tL;I'l':ygéejé‘:/‘ggi" 60,00 0,014 0,023 0,030 0,047 0,081 0,071
=i ‘o

N Q'L"ufc‘]dAﬂgl'l':fs'e;”;ieS"i 50,00 0,014 0,023 0,030 0,047 0,061 0071
ﬁt'uﬂZdA‘tL;:;syg';e:1”2"§’e§ 45,00 0014 0,023 0,030 0047 0,081 0071

i 0
S Titan Titanium 10,00 0,007 0,012 0,016 0,025 0,033 0,038
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Fraser HSSE
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spanabhebende Werkzeuge

HSSE-Winkelfraser
HSSE angle cutters

HSS'E DlN Inej Nunclgr'r':uﬁ
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Preise siehe Preisliste Seite 45 Price List page 45

Artikelnummer Winkel + 30° 1 d2 h6 Zahne
Article-No. angle + 30" flutes
4,0 60 10

E.9623.0.1600.45 16 45° 12,0

E.9623.0.1600.50 16 50° 50 60 12,0 10
E.9623.0.1600.55 16 55° 5,6 60 12,0 10
E.9623.0.1600.60 16 60° 8,3 80 12,0 10
E.9623.0.1600.65 16 65° 6,3 80 12,0 10
E.9623.0.1600.70 16 70° 7.0 60 12,0 10
E.9623.0.1600.75 16 75° 8,0 B0 12,0 10
E.8623.0.1600.80 16 80° 8,0 60 12,0 10
E.9623.0.1600.85 16 85° 8,0 60 12,0 10
E.9623.0.2000.45 20 45° 50 63 12,0 10
E.9623.0.2000.50 20 50° 6,3 63 12,0 10
E.9623.0.2000.55 20 55° 71 63 12,0 10
E.9623.0.2000.60 20 B80° 8,0 63 12,0 10
E.9623.0.2000.70 20 70° 9,0 63 12,0 10
E.9623.0.2500.45 25 45° 6,3 67 12,0 10
E.9623.0.2500.50 25 50° 8,0 67 12,0 10
E.9623.0.2500.55 25 55° 9,0 67 12,0 10
E.9623.0.2500.60 25 B80° 10,0 87 12,0 10
E.9623.0.2500.65 25 B65° 10,0 67 12,0 12
E.9623.0.2500.70 25 70° 11,0 87 16,0 10
E.9623.0.2500.75 25 75° 10,0 87 12,0 12
E.9623.0.2500.80 25 80° 10,0 87 12,0 12
E.9623.0.3200.45 32 45° 8,0 71 16,0 12
E.9623.0.3200.60 32 60° 12,5 71 18,0 12
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HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
Schlichten finishing ap=0,1/ ae=1 www.nachreiner-schnittdaten.eu

Schruppen roughing ap=0,1/ ae=1

Materialbezeichnung
material description

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 40,00 0,011 0,014 0,018 0,022
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 30,00 0,011 0,014 0,018 0,022
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 25,00 0,01 0,014 0,018 0,022
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 20,00 0,011 0,014 0,018 0,022
= allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 15,00 0,0m 0,014 0,018 0,022
Vergiitungstéhle
Tempering steel <B50N/mm? 25,00 0,0m 0,014 0,018 0,022
Verglitungstahle
Tempering steel <1000N/mm? 20,00 0,0m 0,014 0,018 0,022
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 15,00 0,0m 0,014 0,018 0,022
Rost und sé@urebestéandige Stahle
Y Stainless steels <700N/mm? 20,00 0,011 0014 o018 0022
Rost und sdurebestandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? iojpe i i it Dz
Gusseisen Cast iron <180 HB 35,00 0,01 0,014 0,018 0,022
K Temperguss Malleable cast iron 30,00 0,011 0,014 0,018 0,022
ﬁgzﬁf;ﬁec’;;‘;';g:ge'g"aph'“ 25,00 0,011 0,014 0,018 0,022
:I[-uisz?:IIIfygsle:;‘:;gSein 60,00 0,011 0,014 0,018 0,022
N Q'L"qu']';dA’E!‘;I'I‘:;;S'eL”E“fgi 50,00 0,01 0,014 0,018 0,022
ﬁfuﬂzdﬁ.iﬁ;f;e:1u§§,e§ 40,00 0,01 0014 0018 0022
S Titan Titanium 10,00 0,007 0,008 0,0m 0,013
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Fraser HSSE
NACHREINER HSSE end mills

spanabhebende Werkzeuge

HSSE-Viertelrund-Profilfraser, konkav
HSSE corner rounding profile cutters, concave

<)
DlN ¥ LANK f} -
HSS'E 6518 k‘ Hﬂj NDB(UJ\'HNG ’;;lt\g

PBIVM K N s H . i .
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Preise siehe Preisliste Seite 45 Price List page 45 © %’[ ]g—“ """"""""""""" -8
' - |
I I 0 O o
Article-No. flutes
E.9625.0.0100 1,0 8 6 60 10,0 4
E.9625.0.0150 1,5 9 6 60 10,0 4
E.9625.0.0200 2,0 10 6 60 10,0 4
E.9625.0.0250 2,5 n 6 60 10,0 4
E.9625.0.0300 3,0 12 6 60 12,0 4
E.9625.0.0350 3,5 13 6 60 12,0 4
E.9625.0.0400 4,0 14 6 60 12,0 4
E.9625.0.0450 4,5 15 6 60 12,0 4
E.9625.0.0500 5,0 16 6 60 12,0 4
E.9625.0.0600 6,0 20 8 67 16,0 4
E.9625.0.0700 7,0 22 8 71 16,0 4
E.9625.0.0750 7,5 23 8 71 16,0 4
E.9625.0.0800 8,0 24 8 71 16,0 4
E.9625.0.0900 9,0 26 8 85 25,0 4
E.9625.01000 10,0 28 8 85 25,0 4
E.9625.01050 10,5 31 10 90 25,0 4
E.9625.01200 12,0 34 10 90 25,0 4
E.9625.01400 14,0 44 16 100 25,0 6
E.9625.01500 15,0 48 18 100 25,0 6
E.9625.0.1600 16,0 48 16 100 25,0 6
E.9625.0.2000 20,0 56 16 n2 32,0 6
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Fraser HSSE
HSSE end mills NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
Schlichten finishing ap=0,1/ ae=1 www.nachreiner-schnittdaten.eu

Schruppen roughing ap=0 / ae=0

Materialbezeichnung f

V4
material description @ @ @
8.00- 0 16.00 20.00 24
9.00 11.00 ! 23.00 26.00

allg. Stahle General steels <500 N/mm?® 35,00 0,013 0,017 0,020 0,031 0,036 0,042 0047 0,057 0070 0,080 0,085
allg. Stahle General steels <700 N/mm® 30,00 0,013 0,017 0,020 0,031 0,038 0,042 0047 0,057 0070 0,080 0,095
allg. Stahle General steels <850 N/mm?® 25,00 0,013 0,017 0,020 0,031 0,038 0,042 0047 0,057 0070 0,080 0,085
allg. Stahle General steels <1000 N/mm® 20,00 0,013 0,017 0,020 0,031 0,038 0,042 0047 0057 0070 0,080 0,085
allg. Stahle General steels <1400 N/mm® 15,00 0,013 0,017 0,020 0,031 0,038 0,042 0047 0,057 0070 0,080 0,085

P ~ .
\TI:;%L;?:;:E::tssoN Jm? 2500 0013 0017 0020 0031 0036 0042 0047 0057 0070 0080 0,095
\T’:;%‘;i‘i‘:ggztf:;'zooo'\l p— 2000 0013 0017 0020 0031 0036 0042 0047 0057 0070 0080 0,095
i 1500 0013 0017 0020 0031 0036 0042 0047 0057 0070 0080 0095
Gusseisen Cast iron <180 HB 3500 0013 0017 0020 0031 0036 0042 0047 0057 0070 0080 0095

| Temperguss Malleable cast iron 3000 0013 0017 0020 0031 0036 0042 0047 0057 0070 0080 0,095

Gusseisen mit Kugelgraphit

) 25,00 0,013 0,017 0,020 0,031 0,036 0,042 0047 0057 0,070 0,080 0,085
Nodular cast iron

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si

N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si

S Titan Titanium 10,00 0,009 0,012 0,014 0,022 0,025 0,028 0,033 0,040 0,048 0,056 0,066

E.9628.0

HSSE-Walzenstirnfraser
HSSE shell end mills

50,00 0,017 0022 0,028 0,040 0,047 0,054 0081 0074 0091 0100 0,720

40,00 0017 0022 0,026 0,040 0,047 0054 0081 0074 0081 0700 0120

30,00 0,017 0,022 0,026 0,040 0,047 0,054 0,061 0,074 0,091 0100 0,20

VP |[ V]
- DIN i ) DlN BLANK
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Preise siehe Preisliste Seite 46 Price List page 46

Artikelnummer d2 H7 Zdhne
Article-No. flutes
30 13 841 6

E.9628.0.03000.30 30

E.9628.0.04000.32 40 32 16 1880 8
E.9628.0.05000.25 50 25 22 841 8
E.9628.0.05000.36 50 386 22 1880 8
E.9628.0.06000.60 60 60 27 841 8
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Fraser HSSE
NACHREINER HSSE end mills

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu Schlichten finishing ap=1/ ae=0,1

Schruppen roughing ap=0 / ae=0

Materialbezeichnung
material description

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 40,00 0,075 0,085 0,700 0,110
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 35,00 0,075 0,085 0,100 0,110
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 30,00 0,075 0,085 0,700 0,110
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 25,00 0,075 0,085 0,100 0,110
P allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 20,00 0,075 0,085 0,700 0,110
Vergltungstéhle
Tompering steel <B50N/mm? 30,00 0,075 0,085 0,100 0,110
Vergtitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 25,00 0,075 0,085 0,100 0,110
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 20,00 0,075 0,085 0,100 0,110
Rost und sdurebestéandige Stahle
M Stainless steels <700N/mm? 15,00 0.075 0,085 0100 oMo
Rost und sdurebestandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? flojzo oot DEEE iy I
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,075 0,085 0,700 0,110
Temperguss Malleable cast iron 20,00 0,075 0,085 0,100 0,110
Gusseisen mit Kugelgraphit 15,00 0,075 0,085 0,100 0110

Nodular cast iron
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