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LUCIDO Utensile universale, per la filettatura di acciai con resistenza fino a 900N/mm, ma-

teriali poco abrasivi, alluminio e sue leghe, acciai in genere e ghise.
NANELLO Utensile universale, per la filettatura di acciai con resistenza fino a 1000N/mm,
VERDE materiali mediamente abrasivi, alluminio e sue leghe, acciai in genere e ghise.
RIVESTITO | acciai ad elevata resistenza sino a R<1200 N/mm?2, quali acciai da bonifica alto
TIN legati, , acciai resistenti agli acidi, acciai refrattari.

finitura: rivestimento TiN, 3300HV di durezza superficiale.
NANELLO Dedicato alla filettatura di acciai inox, acciai resistenti al calore, acciai legati in
NERO genere, bronzo a truciolo lungo, rame con R < 1000 N/mm?2. Finitura: Ossidazione

in vapore di Fe304 ,che ne aumenta la resistenza a usura,riducendo la tendenza
all'incollamento dei trucioli

NANELLO Speciali per acciai refrattari, acciai da tempra e cementazione Speciali acciai resi-
ROSSO stenti a usura ,acciai legati fino a 1200 N / mm? e ghise.

finitura: rivestimento TiAIN, resistente all’'usura 3500HV di durezza superficiale.
Vantaggi: Il rivestimento TiAIN permette agli utensili di lavorazione a secco, coeffi-
ciente di attrito molto basso, durata di vita ottimale.
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Frantuma maschi Metallo duro

L

Articolo EVFM _
Materiale VHM d
Norma di fabbrica
. Articolo EVSet-FM
Superycie To1+ Materiale VHM
di 12 11 d2 Euro Superycie To1+
M3 38 10 3 2,5 53,3 M3d6M12 660,7
M4 46 14 4 3,3 54,7
M5 50 19 5 4,2 64,2 CNC parametri /hardened steels 60-65 HRCVc=10-12m/
M6 50 23 6 5,0 84,5 min
M8 60 23 7 6,8 105,9 diametro avanzamento
M10 | 80 25 9 8,5 128,4 T 25-4.2 0,04-0.08
M12 | 80 35 11 | 10,2 195,8 .
1 5.0-6.8 0,080 -0,110
T 8.5-10,2 0,110 -0,140

Utilizzando trapano a colonna 1000-1500 U/mim/ avanza-
mento manuale

Lubriycazione: a secco o umido (rischio di incollaggio con lubriycazione!)

La vita del frantuma maschio = di circa 3-5 processi

Non si pu, riafylare
Il maschio deve essere alliinterno del foro
(non deve uscire dal preforo)
Rimuovere i rimanenti trucioli con aria compressa 0 con una punta per tracciare.

Grazie alli esagono questa operazione pu, anche essere bloccato in normali tre-o quattro griffe
autocentranti.
In caso di utilizzo corretto, il foro centrale non sar’ ™ danneggiato in tutti i materiali, anche in Cu o Al e
materiali temprati

Maschio a mano/macchina 50HrC

=f 1
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Articolo

M P
DIN 371
M3 05
M4 07
M5 08
M6 1
M8 125
M10 15
M12 1,75

L1

L2

11
13
16
19
22
24
29

dz2

3,5
4,5

© N 0o o

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10.2

EVMN7615

6HX

€
31,9
37,5
40,0
40,0
50,1
57,6
75,1



MA maschi a macchina foro cieco
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Articolo
M P L1 L2 d2  preforo
DIN 371
M3 0,5 56 18 2,50
M4 0,7 63 23 3,30
M5 0,8 70 25 4,20
M6 1 80 10 30 5,00
M8 1,25 90 12 35 6,80
M 10 1,5 100 14 39 8,5
DIN 376
M3 0,5 56 6 22 2,50
M 3,5 0,6 56 25 2,90
M4 0,7 63 2.8 3,30
M5 0,8 70 35 4,20
M6 1 80 10 45 5,00
M8 1,25 90 13 6.0 6,80
M9 1,25 90 13 7.0 7,80
M 10 15 100 14 7.0 8,50
M 12 1,75 110 16 9.0 10,20
M 14 2 110 20 11.0 12,00
M 16 2 110 20 120 14,00
M 18 2,5 125 25 14.0 15,50
M 20 2,5 140 25 16.0 17,50
M 22 2,5 140 25 18.0 19,50
M 24 160 30 18.0 21,00
M 27 160 30 20.0 24,00
M 30 35 180 35 220 26,50

LUCIDoO

TiN

EVV
1317

6H

10,4
12,9
12,9
13,7
15,0
17.5

EVV
1214

14,2
16,2
14,2
15,0
15,0
15,5
20,4
18,4
22,5
271
31,6
42,0
53,9
55,3
58,7
93,3
95,7

EVT
1317

6H

13,0
15,3
16,4
16,4
20,4
28,5

EVT
1217

32,9
40,8
45,5
65,8
67,4

86,2
114,4
136,0

EVB
1317

6H

10,4
14,4
14,4
15,1
16,5
19,4

EVB
1217

22,5
26,6
31,5
42,0
53,9

58,7
93,3
95,7

EVR
1317

6H

20,4
22,4
22,4
24,5
27,0
31,6

EVR
1217

40,6
48,8
56,6

97,0
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MA maschi a macchina foro passante

Articolo

DIN 371
M3
M 4
M5
M 6
M8
M 10

DIN 376

M3
M 3,5
M 4
M5

0,5
0,7
0,8

1,25
15

0,5
0,6
0,7
0,8

1,25
1,25
15
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5

L1

56
63
70
80

100

L2

10
12
14
17
18
20

10
11
11
15
17
20
17
20
22
25
25
32
32
32
36
36
40

d2

18
23
25
30
35
39

2.2
2.5
2.8
35
4.5
6.0
7.0
7.0
9.0
11.0
12.0
14.0
16.0
18.0
18.0
20.0
22.0

preforo

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80

8,5

2,50
2,90
3,30
4,20
5,00
6,80
7,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50

LUCIDoO

1314
6H

10,4
10,4
10,4
11
13,0
15,0

EVV
1214

11,8
15,2
11,5
11,5
12,5
15,9
13,7
16,1
16,7
22,8
24,6
34,9
49,1
51,0
55,4
75,2
78,2

EVT
1314

6H

15,7
17,2
17,2
17,2
20,4
23,5

29,8
37,6
42,3
59,6
62,7
87,8
83,1

EVB
1314

6H

11,6
11,6
11,6
12,3
14,5
16,6

EVB
1214

18,7
23,2
27,0
37,0
49,1

55,4
83,6
86,9

EVR
1314

6H

18,8
18,8
18,8
20,0
23,6
271

EVR
1214

30,1
41,1
44,2
88,4

100,5




MA maschi a macchina

Articolo

M
DIN 371
M3
M4
M5
M 6
M8
M 10

DIN 376

M3
M 3,5
M4
M5
M6
M8
M9
M 10
M 12
M 14
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30
M 39
M 42
M 45
M 52

0,5
0,7
0,8

1,25
15

0,5
0,6
0,7
0,8

1,25
1,25
15
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5

4,5
4,5

L1

56
63
70
80
90
100

56
56
63
70
80
90

100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
200
200
220
250

L2

10
12
14

10
1
1
15
17
20
17
20
16
20
20
25
25
25
30
30
35
45
50
50
56

[2-154

10
13
14

10
13
13
14

40
45
45
48

d2

18
23
25
30
35
39

2.2
2.5
2.8
35
4.5
6.0
7.0
7.0
9.0
11.0
12.0
14.0
16.0
18.0
18.0
20.0
22.0
32.0
32.0
36.0
40.0

LUCIDO| |LUCIiDO
|
|
|
EV EV
1315 1316
6H 6H
8,5 12,4
9,7 13,1
9,2 13,9
9,4 14,2
10,7 15,7
13,2 18,1
EV EV
1215 1216
11,3 13,3
11,3 16,7
11,3 13,0
11,3 13,9
12,2 13,9
13,5 16,3
16,6 15,0
15,3 17,9
16,5 17,6
20,2 27,3
23,3 28,6
27,1 39,1
34,6 40,7
50,2 80,1
52,5 94,2
73,6 121,9
97,5 168,2
217,7 234,8
284,7 2125
308,2 238,3
455,6 469,3
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Maschio in metallo duro rivestito da M6 lubrificazione interna
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Articolo EV 7634
M P L1 L2 d2 6H /1SO 2

DIN 371

M3 05 56 10 18 2,50 253,5
M4 07 63 12 23 3,30 253,5
M5 0,8 70 14 25 4,20 310,1
M6 1 80 17 30 5,00 310,1
M8 125 90 18 35 6,80 346,5
M10 15 100 20 39 85 453,8
DIN 376

M12 175 110 22 9.0 10,20 682,5
M 16 2 110 25 12.0 14,00 1117,2

Maschi a rullare con canalini

u :TiN.

i
Articolo EV1653
M P L1 L2 d2 6HX
DIN 371
M3 05 5 10 35 28 47,4
M4 07 63 7 45 37 34,7

M5 08 70 8 6 465 38,1
M 6 1 80 10 6 555 40,6
M8 125 90 13 8 745 52,0
M10 15 100 15 10 935 62,0
DIN 376

M12 175 110 18 9 11.2 95,5



Maschi a rullare con canalini
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Articolo EV1655
MF P L1 L2 d2 6HX
DIN 374
M8 x1 90 17 60 755 66,3
M10 x1 90 17 7,0 955 64,9
M10 x1,25 100 20 7,0 9.35 101,6
M12 X1 100 18 9,0 11.55 115,1
M12 x1,25 100 18 9,0 11.15 120,9
M12 x15 100 22 90 11.35 105,3
M16 x15 100 22 12,0 15.35 153,7
Maschi a rullare con canalini
!
Articolo EV1663
GAS P L1 L2 d2 AX
DIN 5156
G 1/8 28 90 17 7,0 9.25 106,4
G 1/4 19 100 20 11,0 1255  187,0
G 3/8 19 100 22 12,0 16.05 2291
G 1/2 14 125 25 16,0 20.05 3402
G 3/4 14 140 28 20,0 26.15  470,9

29
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MF maschi a macchina DIN 374

Articolo
MF

M3
M 3,5
M4
M5
M 6
M7
M8
M8
M 10
M 10
M 11
M 12
M 12
M 12
M 14
M 14
M 14
M 15
M 15
M 16
M 16
M18
M18
M 20
M 20

x 0,35
x 0,35
x 0,5
x 0,75
x 0,75
x 0,75
x 0,75
x1
x1

x 1,25
x1
X1

x 1,25
x15
x1

x 1,25
x15
x1

x 15
x1

x 15
x1

x 1,5
x1
x15

L1

56
56
63
80
80
80
80
90
90
100
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
125
125

L2

10
17
17
17
17
17
17
20
15
18
18
22
22
22
22
22
22
22
22
25
25
25
25

L2-
elica

10
10
10
10
13
13
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18

dz2

2,2
2,5
2.8
4,5
4,5
5,5
6,0
6,0
7,0
7,0
8,0
9,0
9,0
9,0
11,0
11,0
11,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0

2,65
3.15
3.50
5,20
5,20
6,20
7,20
7,00
9,00
8,80
10,00
11,00
10,80
10,50
13,00
12,80
12,50
14,00
13,50
15,00
14,50
17,00
16,50
19,00
18,50

LUCIDO LUCIDO LUCIDO LUCIDO
EVM 1224 EVM1225 EVM1226 EVM 1227
6H/ISO2 6H/ISO2 6H/ISO2 6H/ISO 2

21,0 29,8 32,5
21,0 29,8 32,5
25,1 21,0 29,8 32,5
21,0 21,0 32,5
21,0 32,5
22,7 32,5
22,7 28,1 32,5
25,1 12,5 28,1 32,5
26,4 24,2 29,7 32,5
31,8 30,0 36,7 39,6
33,1 39,6
36,0 33,1
38,5 34,8 43.0 45,3
36,0 33,1 37.6 39,6

41,0 38,0 40,4

49,4 46,2 46,1 48,6

42,5 38,0 45,3 48,6

47,7 44,5 46,1 46,9

47,7 44,5 56,7

49,4 45,3

48,5 45,3 55,4 54,3

57,8 54,3

57,8 54,3 64,9 66,4
64,5 60,8 74,3

64,5 59,9 72,7 76,9



MF maschi a macchina DIN 374

Articolo
MF

M 22
M 22
M 24
M 24
M 25
M 27
M 28
M 39
M 40
M 42
M 45
M 48

x1
x 15
x 1,5
X2
x 15
x 1,5
x 15
X 1.5
X3
x 1,5
x 3
x 15

L1

125
125
140
140
140
140
140
170
200
170
200
190

L2

25
25
25
28
25
28
28
28
42
30
42
32

L2-
elica

18
18
18
25
18
22
22
22

25

28

d2

18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
32,0
32,0
32,0
36,0
36,0

21,00
20,50
22,50
22,00
23,50
25,50
26,50
37,00
37,00
40,50
42,00
46,50

LUCIDO|  [LUCIDO LUCIDO|  (LUCIDO
L L
EVM 1224 EVM 1225 EVM 1226 EVM 1227
6H/1ISO2 6H/ISO2 6H/ISO2 6H/ISO2
77,9 72,8 85,9
73,7 69,7 83,6 88,2
87,5 76,9 97.7
113,9 87,1 101,6
14,3 92,4
19,7 93,6 107,7
121,1
235.6 175,3
175,3
313.8 191,0 304,9
232,4
3365.7 406,9
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GAS maschi a macchina DIN 5156

Articolo
G

G1/8
G 1/4
G 3/8
G1/2
G 5/8
G 3/4
G7/8
G1

G 1.1/2

28
19
19
14
14
14
14

11

L1

90
100
100
125
125
140
150
160
190

L2

17
20
22
25
25
28
28
30
32

L2-
elica

12
14
18
18
18
22
22
25
28

d2

7,0
11,0
12,0
16,0
18,0
20,0
22,0
25,0
36,0

8,80
11,80
15,25
19,00
21,00
24,50
28,25
30,75
45,25

LUCIDO LUCiDo LUCIDO
EVM 1264 EVM 1265 EVM 1267
30,0 27,4 31,8
38,0 34,4 40,4
48,4 47,3 53,4
67,9 60,5 73,8
81,6 73,8 86,2

106,5 91,2 11,1
125,8 120,2 136,8
158,9 138,5 168,7

4417 378,9




Maschi a mano

LUCIDO - =

|l, )
k
Articolo M1010 MS1010 Articolo M1020
d P 12 11 d2 6H /DX 6H / SX d P 12 11 d2 6H /I1SO 2

M1,1| 025 | 55 | 32 | 25 34,4 M2 0,25 8 36 | 2,8 32,9
M12 | 025 | 55 | 32 | 25 34,4 M22 | 0,25 9 36 | 2,8 32,9
M16 | 035 | 80 | 32 | 25 33,9 M23| 0,25 9 36 | 2,8 32,9
M1,7| 035 | 80 | 32 | 25 33,9 M25| 0,35 9 40 | 2,8 32,9
M18| 035 | 80 | 32 | 25 33,9 M26 | 035 9 40 | 2,8 32,9
M2 0,40 | 8,0 36 2,8 28,5 M3 0,35 8 40 3,5 32,9
M22 | 045 | 90 | 36 | 28 28,5 M3,5| 035 9 45 | 4,0 32,9
M23| 040 | 90 | 36 | 28 28,5 M4 0,50 7 45 | 45 46,6
M25 | 045 | 10 40 | 2,8 28,5 M4,5| 0,50 8 50 | 6,0 46,6
M26 | 045 | 10 40 | 2,8 28,5 M5 0,50 9 50 | 6,0 25,9
M3 0,50 | 10 40 | 35 15,6 26,4 M6 050 | 10 | 56 | 6,0 25,9
M3,5| 0,60 | 12 45 4 22,3 28,6 M6 0,75 | 10 | 56 | 6,0 20,8
M4 0,70 | 12 45 | 45 16,1 26,4 M7 0,75 | 12 | 56 | 6,0 23,5
M4,5| 0,75 | 15 50 6 30,0 30,0 M8 050 | 13 | 56 | 6,0 24,6
M5 0,80 | 14 50 6 14,7 28,6 M8 0,75 | 13 | 56 | 6,0 24,8
M6 0,10 | 16 56 6 14,7 28,6 M8 1,00 | 20 | 63 | 6,0 21,3
M7 0,10 | 16 56 6 22,3 32,5 M9 1,00 | 17 | 63 | 7,0 29,9
M8 1,25 | 20 63 6 16,6 30,8 M10 | 050 | 10 | 63 | 7,0 29,9
M9 1,25 | 17 63 7 22,0 39,5 M10 | 0,75 | 16 | 63 | 7,0 29,9
M10 | 150 | 22 70 7 19,8 37,4 M10 | 1,00 | 16 | 63 | 7,0 29,9
M11 | 150 | 24 70 8 25,7 51,2 M10 | 125 | 22 | 70 | 7,0 14,3
M12 | 175 | 24 75 9 25,9 43,9 M1 1,00 | 20 | 63 | 8,0 32,1
M14 | 2,00 | 25 80 1 32,7 63,7 M12 | 100 | 16 | 70 | 9,0 32,1
M16 | 2,00 | 28 80 12 43,6 85,7 M12 | 125 | 22 | 70 | 9,0 27,7
M18 | 250 | 32 95 14 67,2 94,4 M12 | 150 | 22 | 70 | 9,0 25,3
M20 | 250 | 32 95 16 80,8 124,5 M14 | 100 | 20 | 70 | 11,0 35,6
M22 | 250 | 32 | 100 | 18 91,9 126,3 M14 | 125 | 20 | 70 | 11,0 311
M24 | 3,00 | 36 | 110 | 18 108,7 M14 | 150 | 20 | 70 | 11,0 311
M27 | 3,00 | 36 | 110 | 20 198,8 M15 | 1,00 | 22 | 70 | 12,0 491
M30 | 350 | 40 | 125 | 22 260,4 M15 | 150 | 22 | 70 | 12,0 52,0
M33 | 350 | 50 | 125 | 25 682,3 M16 | 1,00 | 22 | 70 | 12,0 491
M39 | 400 | 56 | 150 | 32 1051,7 M16 | 150 | 22 | 70 | 12,0 46,3
M42 | 450 | 63 | 150 | 32 1165,0 M18 | 1,00 | 22 | 80 | 14,0 59,8
M45 | 450 | 70 | 150 | 36 1338,8 M18 | 150 | 22 | 80 | 14,0 52,0
M48 | 5.00 | 75 | 160 | 36 1509,2 M18 | 2,00 | 22 | 80 | 14,0 57,7
M52 | 500 | 75 | 180 | 40 1822,9 M20 | 100 | 22 | 80 | 16,0 69,8

M20 | 150 | 22 | 80 | 16,0 59,8

M20 | 200 | 22 | 80 | 16,0 67,7

M22 | 1,00 | 22 | 80 | 18,0 82,6

M22 | 150 | 22 | 80 | 18,0 70,5
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Filiere

LUCIDO

Articolo G 2010 GS2010 Articolo EVG 2020
d D E 6g /DX 6g/ SX d P D E 6g
M1,7| 16 5 26.4 M 2,3 0,25 16 5 25,6

1
M2 16 5 26,4 M25 0,35 12 : 25,6
M 2,2 16 5 26,4 M 2,6 0,35 25,6
’ ! M 3,5 0,35 20 5
M26| 16 5 26,4 ’ '
M 4 0,50 20 5 26,4
M3 20 5 12,9 20,6 M 4,5 0,50 gg g 22,7
M35 20 5 16,8 22,5
M4 20 5 12,9 21,3 M5 0.50 227
M45| 20 7 16,8 22,5 M6 0,50 20 5 22,7
M5 20 7 13,7 22,8 M6 0,75 20 7 22,7
M6 20 7 13,7 30,3 M7 0.75 §§ g 235
M7 25 9 17,9 28,8 M8 0,50 25 9 23,5
M8 25 9 14,8 28,8 M8 0,75 22,1
M 10 30 1 16,1 34,5
M8 1,00 25 9 22,1
M1 30 11 23,0 M9 1,00 25 9 27,8
M 12 38 14 21,0 41,3 M 10 0.50 30 1 30.6
M14 | 38 14 20,6 58,9 30 1
M16 | 45 18 32,2 67,1 M 10 0.75 30 1 30,6
M18 | 45 18 31,1 64,8 M 10 1,00 29,0
M 20 45 18 32,5 81,9 M10 1,25 30 " 29,5
M 22 55 22 53,9 89,8 M 11 1,00 30 1" 32,1
M24 | 55 22 55,8 92,9 M 12 1,00 38 10 40,5
M27 | 65 25 89,6 99,5 M 12 1,25 gg :g 36,4
M 30 65 25 89,6 M 12 1.50 36.4
M 33 65 25 197,3
; 1
M 39 75 30 338,1 m :: i'gg :g 13 gg’i
M 45 920 36 4773 , 28 10 ;
M52 | 90 36 503,4 M 14 1,50 38 10 36,4
M 15 1,00 38 10 54,8
M 15 1,50 54,8
M 16 1,00 45 14 50,5
M 16 1,50 45 14 49,8
M 18 1,00 :g :2 50,5
M 18 1,50 45 14 50,5
M 18 2,00 50,5
M 20 1,00 45 14 55,6
M 20 1,50 45 14 49,8
M 20 2,00 45 :g 58,2
M 22 1,00 > I 80,5
M 22 1,50 69,5
M 22 2,00 55 16 70,5
M 24 1,00 55 16 81,2
M 24 1,50 gg :g 81,2
M 24 2,00 65 18 74,0
M 25 2,00 91,2




Filiere

LUCIDO
GAS
Articolo EVG 2060
DIN 223
d P D E Euro
G1/8 28 30 1 27,0
G1/4 19 30 18 27,0
G 3/8 19 45 14 51,9
G112 14 45 14 23,6
G 5/8 14 55 16 66,9
G 3/4 14 55 16 83,3
G7/8 14 65 18 91,2
G1” 1 65 18 194,4
G171/8 11 75 20 142,8
G 173/8 11 20 22 185,4
G2 11 105 22 193,2
BSW
Articolo EVG 2050
DIN 223
d P D E Euro
3/32 48 16 5 71,6
1/8 40 20 5 53,7
5/32 32 20 7 53,7
3/16 24 20 7 53,0
1/4 20 20 7 47,3
5/16 18 25 9 52,5
3/8 16 30 1" 63,0
7116 14 30 1" 67,8
1/2 12 38 14 83,1
5/8 11 45 18 107,5
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Prolunghe x maschi
vantaggi:

O utilizzo del _maschio idoneo anche in situazione di maschiatura

extra profonde.

0O 4 griffe di serraggio, e alloggiamento del quadro del maschio

O sostituzione rapida del maschio

0 Versione anche con lubriycazione interna

O serie lunga 130/200mm e extra lunga 230/330mm

GELLING g g
48 D

i I F [

—

D4
|
= ” E——
L ——= L2

L3

Lingm al$=L1+ Bmblinm
Lacgh o srgmied corvarcion = L3 — L1 + inp bengh

1%} Lungh Ingombr
code DIN371 DIN376 Quadro L39 9|V| AX
tot []
03 M3 3,5x2.7 130 7.5
04 M4 4,5x3.4 130 8.4
06 M 4,5-5-6 6x4.9 130 12.1
07 M7 M 10 7x5.5 130 12.1
08 M8 M 11 8x6.2 130 13.0
09 M9 M 12 9x7.0 130 15.0
10 M 10 10x8.0 130 15.0
14 M 14 11x9.0 130 18.0
16 M 16 12x9.0 130 18.0
18 M 18 14x11 200 22.0
20 M 20 16x12 200 22.0
22 M 22-24 18x14.5 200 26.0
27 M 27 20x16 200 28.0
30 M 30 22x18 200 30.0
serie Extra Lunga
04 M4 4,5x3.4 230 8.4
06 M4,5-6 6x4.9 230 12.1
07 M7 M 10 7x5.5 230 12.1
08 M8 M 11 8x6.2 230 13.0
09 M9 M12 9x7.0 230 15.0
10 M 10 10x8.0 230 15.0
14 M 14 11x9.0 230 18.0
16 M 16 12x9.0 230 18.0
18 M 18 14x11 330 22.0
20 M 20 16x12 330 22.0
22 M 22-24 18x14.5 330 26.0

o Lungh
gambo

L2
60
60
60
60
60
60
60
90
90
90
90
100
100
100

60
60
60
60
60
60
90
90
90
90
100

H100100

241,5
241,5
241,5
251,3
251,3
251,3
251,3
266,3
266,3
438,8
438,8
477,8
529,5
541,5

H100101

266,3
266,3
273,0
273,0
273,0
273,0
290,3
290,3
485,3
485,3
524,3



KIT maschi

Set composto

( 7PEZZI) M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

Set composto

( 7PEZZI) M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

LUCIDO

EVV1314
TIPO B

95,7

TiN

EVT1314
TIPOB

148,5

LUCIDO

EVV1317
TIPO 35

102,3

TiN

EVT1317
TIPO 35

163,4
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J Velocita di taglio in maschiatura Ve=mt-min

HSS-E 12 6 15 10 6 10

TiN 15 12 12 10 6 3 30 17 15

MAXI 15 12 12 30 17 15

VAP 12 6 10 8 20 15 5

rullare

metallo duro 6 5 4 6 4 45 30 25 8 4 2
11121415161718 .....717273

N s

Maschi a rullare
MATERIALE Ve=mt-min

25-45
25-45

Acciai no 500N/mm
Acciai no 700N/mm
Acciai no 850N/mm 25-45
Acciai INOSSIDABILI no 700N/mm 15-25

‘ 2.1 |
Acciai INOSSIDABILI superioria 700N/mm l 2.2 | 15-25

alu 25-40
ottone,rame 25-40
TITANIO E LEGHE 15-25
Nickel 10-20




DISPENSER OLIO PER TORNI A CNC

M4-M12 M4-M24

SPAZZOLE | A TM500
& PORTA SPAZZOLE

UNITA A TM1000 A TM1001
DOSATORE |  DOSATORE
CENTRALE FING Mis DAk
A 492,9 } 533,5

MEMBRANE | 48,0

OoLIO A TMFP2000
A16,2

DISCO A TM600
FLANGIA3 |A57,5
FORI

kit completo | A TMST

A SET
DISPENSER
4 591,9

fissaggio
A con piastra base da yssare oppure con
morsetto magnetico (350Nm) direttamente

sul tavolo (Fresatrice) o il pannello laterale (tornio)

Panoramica del TAPMAXX

vantaggio
A Tapmaxx ha sempre la stessa posizione e
pu. essere chiamato da subroutine.

Operazioni sempre senza rotazione delljutensile.

Il maschio viene guidato attraverso le spazzole. Con questo processo i tru-
cioli vengono rimossi.

Inoltre liutensile viene immerso e lubriycato in una camera di grasso. Ope-
razione di riempimento follow-up .

Per garantire il giusto dosaggio, il lubriycante in eccesso viene pulito dalla
membrana, in uscita.

EC-No. CAS-No. Chemical name Quantity Classiycation

- o)
270-335-7 68425-15-0  Polysulydes, di-tert-dodecyl ~ 10~ 1> % RS3

201-116-6  78-42-2 tris(2-ethylhexyl) phosphate 1 -5 % Xi R38




Distributore di zona :

Distributore per lltalia:

Erreci srl

Via Sabin,11/B- 20873 Cavenago Brianza-MB-Italy
info@errecimp.it www.errecimp.it

tel +390295339750 Fax+390236640384





